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Almacenaje de alta densidad
para una empresa agricola
lider mundial

RETOS
Bayer, grupointernacional especializado en ciencias de la vida cuyos negocios principales son * Aumentar el rendimiento de la
lasaludylaagricultura, dispone de un almacén disefiado para gestionar 11.000 toneladas de seiviekelie b eeechieene zlns eere]s

. e, . ylaexpedicion dela mercancia.
semillas anuales parasudivision Crop Science.

» Lograr lamaxima capacidad de
Pais: Francia | Sector: farmacéutico almacenaje en un minimo espacio.
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SOLUCIONES

* Sistema Pallet Shuttle
semiautomatico.

* Racks paratarimas.

BENEFICIOS

¢ Almacenaje semiautomatico
de 5.500 tarimas.

e Logistica preparada para procesar
11.000 toneladas anuales de semillas.
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Bayer esunaempresaespecializadaenel
sector delasciencias delavidafundadaen
Alemaniaen1863.Lamultinacional cuenta
contresdreas denegocio: Pharmaceuticals,
Consumer Healthy Crop Science.
Pharmaceuticals desarrollay comercializa
medicamentos de prescripcion para
enfermedades cardiovasculares, salud dela
mujer, oftalmologia, neurologia, hematologia
y oncologia. Esta division también estd
especializadaenradiologia. Consumer
Health ofrece vitaminasy minerales,
atenciony tratamientos dermatoldgicos,
gastroenterologia, fitoterapia, analgesiay
saludintima de la mujer. Por ultimo, Crop
Science,liderenelcampodelaagricultura,
desarrollaunacompletagamadesoluciones
al serviciodelosagricultores basadas en
sus cuatro pilares: semillas, productos
fitosanitarios, biocontrolesy agricultura
digital.

» Ao de fundacion:1863
» Presenciainternacional: +100 paises

» Ventas del grupo (2020): 41 mil millones
de euros

» Equipo profesional (2020):
100.000personas
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Enlalocalidad francesade Trébes, ladivision
Crop Science de Bayer, especializadaen
agricultura, posee uncomplejodedicadoala
producciéon de semillas de maizy colza.Con
unaredde 400 agricultores contratistasy
unequipo profesional de cercade 200 per-
sonas, Crop Science trabajatodoslos dias
paraproporcionar semillas de calidad alos
agricultoresafin de afrontarlosretos de
rendimiento, calidad y sostenibilidad que
exigelaproduccionagricola.

“Elcentro cuentaconunalmacéndonde
damos cabida, principalmente, a productos
semielaborados que se utilizaran durante
nuestratemporadade produccion. También

gestionamos productosterminadosala
esperadeserexpedidos aotrosalmacenes
de Franciay Europa”, explica Thomas Prunel,
responsable delalmacén de Bayeren Trébes.

Ensusinicios, Bayer almacenaba sus produc-
tosenbloque,un método que consisteen
apilarlamercanciadirectamente en el suelo.
Conelaumentodesuactividad, lacompafia
decidid modernizar sulogisticaconlainsta-
lacionderacksy unsistemade almacenaje
semiautomatico. “La principal necesidad que
teniamos era optimizarla capacidad de alma-
cenamientoy reforzar el nivel de seguridad
enlagestiondelamercancia”, afirmaPrunel.
LasoluciénelegidaporBayeresel

Pallet Shuttle semiautomatico, unsistema

de almacenamiento por compactacion que
empleauncarroconunmotoreléctrico para
trasladar lastarimas porelinterior delos
canalesde almacenaje. Dado queelcarroes
automatico, Bayer hareducido considerable-
mente los tiempos de entraday salidadela
mercancia.

“Con el sistema Pallet Shuttle semiautomati-
code Mecalux hemos ganado en capacidad
dealmacenaje, eneficienciaalahorade
almacenary expedirlas tarimasyensegu-
ridad para nuestros operarios”, celebrael
responsable delalmacén.

Pruneltambién explicalos motivos porlos
gue han confiado en Mecalux: “Enun merca-
doenelgueexistensoluciones de almace-
naje similares, elegimos a Mecalux porque
desdeuninicié secred unarelaciéonde con-
fianzaentre suequipoy el nuestro. También
influyd eltrabajo de estudioy de apoyo
sobre el terreno, con muchosintercambios
y propuestas que se ajustaban anuestras
necesidades”.

Almacenamiento de altadensidad

El centrologistico de Bayer tiene capacidad
para 5.500 tarimas sobre los que “se almace-
nanbolsas big-bag de unatoneladaconlas
semillas listas para sucomercializaciéon. La
mercancia se gestiona segun lareferenciay
ellote de produccion”, sefiala Prunel.

Entotalse haninstaladodiezbloguesde
racks por compactacion, repartidasen
cuatro areas distintas del centro de Bayer.
Elalmacenaje compacto esunsistemaque
eliminalos pasillos donde operanlos equipos
de manutencidnafin de comprimirlas ubica-
ciones donde almacenar unatarimatras otra.

Concapacidad paraun maximo de 15 tari-
mas en profundidad, lamercanciaalmace-
nada se gestionasegunel principio LIFO
(lastin, first out), es decir, la Ultima tarima



queentraeslaprimeraensalir. Esteesel
modus operandi: el operario,conun monta-
cargas, coloca el carro motorizado frente al
canaldonde sevaaalmacenarlatarima.Ya
situado enlaentradadel canalde almace-
naje, el carro motorizado puede desplazar
latarima horizontalmente hastallegarala
ubicacion mas profunda disponible. Unavez
depositadalamercancia, el carro eléctrico
regresaalaentradadelcanal pararepetirel
mismo movimiento con la siguiente tarima.

Los carros motorizados siguenlasinstruc-
ciones que envianlos operariosatravésde
unatablet con conexion wifi. El software
cuentaconunaampliavariedad de opciones
destinadas a ejecutar las distintas operati-
vas de cargay descargade mercanciaode
mantenimiento.

Lainterfaz del programaresulta muy intuiti-
va, porlo gquelosusuarios se familiarizan ra-
pidamente con su funcionamiento. Ademas,
elcarromotorizado estd dotado de multiples
sensoresy mecanismos que garantizanun
movimiento preciso, rapidoy segurodela
mercancia.

Al prescindir de montacargas circulando por
elinterior de losracks, Bayer haaumentado
sucapacidad de almacenaje-graciasala
profundidad delosracks-y minimizado el
riesgo de posibles accidentes. El sistema
Pallet Shuttle permite compactar unagran
cantidad de mercancia, porlo que Bayer
dispone de productos suficientes para abas-
tecerasusclientesencasodequehayaun
repunte repentino delademanda o cualquier
imprevisto enlacadenade suministro.

11.000 toneladas anuales de semillas
“Este proyecto logisticole hadado otra
dimension anuestroalmacén”. Prunel tiene
claro que el Pallet Shuttle eslasolucidon que
mejor se ajustaalas necesidadeslogisticas
de Bayer porquerepresentaunaevolucion
delossistemas porcompactacion,como el
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almacenaje enbloque, que anteriormente
utilizaba lacompafia.

La prevision, segunexplica el responsable
delalmacén de Bayeren Trébes, es seguir
creciendo: “El volumen de actividad sigue en
alza.Por ese motivo, estamos considerando
instalar el sistema Pallet Shuttle semiauto-
matico en otradreadonde todaviaalmacena-
mos los productos enbloque”.

Laautomatizacién delsistema Pallet Shuttle,
gue aportamayor velocidad y rendimiento,
permite a Bayer disponer de unacadenade
suministro que favorece la produccion de
11.000 toneladas anuales de semillas.
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“Hemos elegido el sistema Pallet Shuttle
semiautomatico porque era la solucion ideal para
aumentar el rendimiento de nuestra actividad
diaria. Gracias a esta solucion, hemos ganado en
capacidad de almacenaje, en eficiencia a la hora
de almacenary expedirlas tarimasy en
seguridad para nuestros operarios”,

Thomas Prunel
Responsable delalmacén de Bayer en Trébes




