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Proyecto del cliente: ANL Packaging
Termoformando ideas a ritmo robotizado

Pais: Francia

Para producir dos millones de
envases de plastico termoformado
aldiaesindispensable recurrira
larobotizacion. Con el objetivo de
acelerar su produccion, laempresa
de envases plasticos ANL Packaging
hainaugurado en el sur de Franciaun
almacén automatico Pallet Shuttle
capaz de mover alrededorde 600
palets al dia. Precision, seguridad y
rapidez son palabras que describen
este almacén gestionado porel
software Easy WMS de Mecalux.



Fundada en Wellen (Bélgica) en 1938, ANL
Packaging disefa y fabrica envases plasti-
cos termoformados para empresas de to-
dos los sectores. El termoformado es un
proceso que consiste en calentar planchas
o ldminas de plastico para darles forma
mediante moldes.

En sus tres plantas de produccion en Bél-
gica, Francia y Polonia, ANL Packaging fa-
brica cada afio un billén de envases plas-
ticos. El proceso de produccién sostenible
y comprometido con el medio ambiente
cumple estandares exigentes de protec-
cion, disefio, calidad y durabilidad.

Solucién automatica paraunademan-
dacreciente

Enlaregiénde Cahors, al suroeste de Fran-
cia, la fabrica de 9.800 m2 de ANL Packa-
ging trabaja sin parar: produce dos millo-
nes de envases al dia, que se distribuyen
a cientos de empresas en Europa. Desde
que se inaugurd en 1991, la instalacién se
ha ampliadoy modernizado incorporando
tecnologias que garantizan la seguridad y
productividad de sus procesos.

“Nuestra compania tiene un fuerte com-
promiso con la innovacién, por lo que
apostamos por actualizar los procesos
confrecuencia para lograr un mayor rendi-
miento”, explica Filip Mertens, director de
ANL Packaging Francia.

Gran parte de las operativas en la fabri-
ca son automaticas con el fin de eliminar
errores, ejecutar las tareas con mayor rapi-
dez y disminuir los costes. Recientemente,
ANL Packaging ha ampliado su centro de
Cahors conlaconstruccion de un nuevo al-
macén automatico de 2.000 m2donde de-
posita los productos terminados a medida
quellegandelaslineasde produccion.

Cada dia se reciben alrededor de 360 palets
y se distribuyen 240 en diez camiones con
destinoacientos de empresas en Europa.

Ventajas del sistema Pallet Shuttle automatico

ElPallet Shuttle automatico es un sistema de almacenaje automatico que aumenta
la productividad de cualquier instalacion logistica.

Optimizacion de lasuperficie: las estanterias ocupan la mayor superficie
disponible para proporcionar la maxima capacidad de almacenaje (en el caso de
ANL Packaging, 3.160 paletsentan solo 1.235 m?2).

Altadisponibilidad: el carro eléctrico dispone de supercondensadores que se
cargan automaticamente mientras estan abordo de la cuna del transelevador.
Comoresultado, el carro siempre esta preparado para operar.

Aumento dela productividad: el movimiento automatico de lamercancia
aportaungranrendimiento ala compafia. Todala gestion de los productos se
realiza con laminima intervencién de operarios, eliminando errores.

Reduccién de costes: la automatizacion disminuye costes en equipos de
manutencion tradicionales, en superficie de almacén, personal y energfa.

Inventario permanente: el software dirige todos los movimientos de la
mercanciay hace uninventario en tiemporeal.

En el pasado, todos los articulos se depo-
sitaban en un antiguo almacén, donde se
apilaban directamente en el suelo. Pero el
aumento del ritmo de produccién hizo in-
viable esta operativa.

“Necesitdbamos optimizar el espacio pa-
ra ser mas eficientes, dar cabida a mas
productos y reducir el movimiento de ca-
rretillas en el interior del almacén”, afirma
Mertens.

Ante estas necesidades, la compafiia con-
tacté con Mecalux para buscar una so-
lucion: la instalacion del sistema Pallet
Shuttle automatico, atendido por un tran-
selevador. La principal ventaja de esta so-

Filip Mertens

Director de ANL Packaging Francia

“Estamos muy satisfechos con el sistema de almacenaje automatico
de Mecalux. No solo hemos agilizado nuestro flujo de movimientos,
sino que también hemos optimizado el espacio de almacenaje. Con
este moderno almacén podemos afrontar, sin problemas, el elevado
ritmo de produccidn que requiere nuestra actividad”.
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lucion automatizada es que las estanterias
optimizan la superficie del almacén para
incrementar la capacidad de almacenaje.

Ademas, al contar con una operativa com-
pletamente automatica, la empresa pue-
de llevar un control mas preciso de las en-
tradasy salidas de mercanciay suprimir los
erroresen lapreparacion de pedidos.

El almacén se compone de un Unico pasi-
llo de 65 m de longitud con estanterfas en
ambos lados. Miden 10,5 m de altura, con
cuatroniveles, y pueden alojar cinco palets
en profundidad en uno deloslados del pa-
sillo y quince palets en el otro. En total, la
capacidad de almacenaje asciende a 3.160
palets. La empresa también ha implemen-
tado el software de gestion de almace-
nes Easy WMS, encargado de distribuir la
mercancia en sus ubicaciones teniendo en
cuentasureferencia, caracteristicasyrota-
cion. “Easy WMS nos permite conocer la
localizaciéon exacta de los productos y ha-
cer un seguimiento de la trazabilidad en
tiempo real”, comenta el director de ANL
Packaging Francia.

Pallet Shuttle automatico:

¢Como funciona?

El Pallet Shuttle es un sistema de almacena-
je por compactacion formado por un carro
motorizado que introduce y extrae los pa-
lets de sus ubicaciones con autonomia.

La solucion de ANL Packaging es comple-
tamente automatica. No necesita ningun
operario: un transelevador lleva el carro y



la mercancia hasta la ubicacién asignada
por el software Easy WMS. El almacén de
ANL Packaging sobresale por su simplici-
dad: se producen entradasy salidas de pro-
ductos con una minima intervencién de los
operarios. Los trabajadores recogen los
productos de las lineas de produccion con
una carretilla elevadoray los colocan en un
transportador de entrada al almacén.

Una vez alli, se mueven automaticamen-
te hasta un puesto de inspeccion en el que
se verifica su galibo, peso y dimensiones.
Alli también se lee el codigo de barras pa-
ra que Easy WMS identifique cada articulo
y le asigne una ubicacion. El software apli-

ca reglas y algoritmos para decidir la ubi-
cacionidonea de cada producto.

Historiade éxito

ANL Packaging ha alcanzado el éxito gra-
cias a la transformacion y a la moderniza-
cién de su negocio. “La incorporacion de la
tecnologfa ha contribuido a impulsar y op-
timizar todos nuestros procesos, desde la
produccion de los envases plasticos termo-
formados hasta su almacenaje y distribu-
cion”, afirma Mertens. La logistica es la pie-
dra angular de esta empresa. Por un lado,
para sostener la produccién diaria de dos
millones de productos y, por el otro, para
preparar y distribuir los pedidos a su exten-

sa red de clientes en Europa. Incorporar el
sistema Pallet Shuttle automatico en su pro-
ceso logistico ha permitido dar cabida a un
gran numero de productos en el almacén,
agilizando las entradas y salidas de mercan-
claparaacelerarasuvezladistribucion. Con
el software de gestion de almacenes Easy
WMS, la empresa también ha conseguido
un control absoluto de la mercanciay de to-
doslos movimientos del almacén.

Con esta solucion logistica integral, ANL
Packaging ha logrado una cadena de su-
ministro eficiente y optimizada, capaz de
producir cada dia dos millones de bande-
jas de plastico termoformado.

Beneficios para ANLPackaging

- Optimizaciénde los recursos: el Pallet Shuttle automatico ahorra espacio, tiempoy costes de personal en .
elalmacén. Ademas, los movimientos de mercancia se realizan con rapidezy seguridad.

- Movimiento de 600 palets/dia: el sistema Pallet Shuttle con transelevadores garantiza la entraday salida
de mercanciaen el momento oportuno.
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- Mejororganizacion de lamercancia: ANL Packaging ha pasado de almacenar los productos en el suelo a
hacerlo en este nuevo almacén que aprovechatodo el espacio disponible para dar cabida a mas mercancia.

Datos técnicos

Capacidad de almacenaje

3.160 palets

Dimensionesde los palets

800x1.200 mm

Pesomax. delos palets

500kg

Alturade las estanterias

10,5m

Longitud de las estanterfas

65m
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