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Camaras frigorificas con
racks sismorresistentes ERIVIGE: AT

Unoperadorlogistico especializado en productos de alimentaciéon como Brivio & Vigano debe disponer
deunalmacénseguro,conunaorganizacion eficiente delamercanciay unaoperativa agil que le permita
almacenary distribuir los pedidos enlas mejores condiciones. La compafia ha estrenado un centro
logistico de 30.000 m? en Pozzuolo Martesana (Italia) con siete cdmaras frigorificas que Mecalux ha

BENEFICIOS

*» Maxima capacidad de almacenaje: los
dos sistemas de almacenaje optimizan

equipado condossistemas de almacenaje: racks selectivosy racks push-back. Losracks, especialmente el volumen de la cdmara de frio con el fin
disefadasy reforzadas paraabsorbertoda lafuerza generada por posibles movimientos sismicos, dealmacenap2d: >s6itatimas:
aportanunacapacidad de almacenajede 29.336 tarimas. * Organizacién de lamercancia: cada
producto se depositaenelsistemade
Pais: Italia | Sector: transporte y operadores logisticos almacenaje correspondiente enbasea

sus caracteristicas y nivelde demanda.

* Manipulacién eficiente dela
mercancia: lassolucionesde
almacenaje de Mecalux estan
disefadas para facilitar la preparacion
de 150 pedidos diarios.

* Resistencia contrael sismo:los
racks estan calculadosyreforzados
especificamente para soportar
cualquier movimiento sismico que se
pueda producir.
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Organizaciény transporte

Brivio & Vigand es un partner muy recono-
cidoenltaliaenelsectordeladistribucion
ydelalogisticaintegradade productos de
alimentacion. Laempresanacioé amediados
delosafos 70, cuando Luigi Brivioy Giovanni
Vigano decidierondesarrollarunared de
supermercados de proximidad desde laque
comercializar un gran surtido de productos
delamejorcalidad.

Alolargo deltiempo, lacompaiiahacom-
binado suexperienciay competenciasenel
transporte pararenovarsey consolidarse
comounoperadorlogistico liderenelmer-
cadoitaliano. Después de casi40 aflos de
actividad, hapasado detenertansolodos
camiones amas de seiscientos.

“Nuestra meta es seguir creciendoy mejo-
rando enun futuro,como siempre hemos
hecho desde nuestrosinicios. Enlos ultimos
diez afios, nos hemos expandido gracias a
lasinversionesyavancesentecnologiae
innovacidén”, asegura Stefano Brivio, socio
administrador de Brivio & Vigano.

Unalogisticade confianza

“Hoy endia, Brivio & Vigano ha conseguido
posicionarse comounode los principales
actoresitalianosenelsegmentodelalo-
gisticaintegral de alimentosatemperatura
controlada, consoluciones alamedidade sus
clientes”, declara Stefano Brivio. La compa-
Aiatiene muy claro que para seguir liderando
elmercadoenlos préximosafios es funda-
mental contar conlaconfianzay elapoyo
delosclientesy, paraello, lalogisticacobra
especial protagonismo.

Enltalia, Brivio & Vigand cuentaconuna
superficie total de145.000 m? dedicados al
almacenaje de productosyalapreparacion
de pedidos. Afindeabastecerasusclientes
enese pais, hapuesto enfuncionamientoun
almacén de 30.000 m? en el municipio de
Pozzuolo Martesana, compuesto por siete
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camaras frigorificas: dos derefrigeracion
(-0,4°C)ydosdecongelacidon (-242C).

Segun el socio administrador, lacompafia
buscaba “unasolucidon que nosayudaraa
maximizar la capacidad de almacenaje tanto
ensuperficiecomo enaltura. Ademas, nos
eraindispensable que el sistema de almace-
naje contase conlacertificacion deresisten-
ciasismica”.

Elstock de lacompafiiaes muy diversoe
incluye mas de 8.000 referencias distintas de
productos condimensiones, pesos, alturas,
caracteristicasy niveles de demanda diferen-
tes. Para sacarun mayor partidoasunuevo
almacén, tenia claro que una de sus priorida-

deseralagestion correctade mercancia muy
variada.

Otradesus necesidades consistiaenagilizar
las operativas. Este almacén sobresale porun
ritmo de movimientos de mercancia muy ele-
vado, porlo que losrackss debian contribuira
facilitar el trabajo delos operadores. A diario,
serecibenungrannumerodetarimas quelos
proveedores enviany, al mismo tiempo, se
preparany distribuyen cercade150 pedidos
condestino Europa, Estados Unidos y Asia.

Contodos estosrequerimientos en mente,

“comparamos las soluciones de almacenaje
gue nos propusieron todos los proveedores
gue participaronenlalicitacion. Nos decan-

La correctadistribuciéonde

los productos es esencial para
llevar a cabo unabuena gestion
delas 8.000referencias
distintas de Brivio & Vigano
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“Uno de los principales motivos para elegir
a Mecalux fue, ademas de su precio muy
competitivo, la capacidad de ajustar los

tiempos de entrega e instalacion a nuestras

necesidades de planificacion y horarios de
trabajo. Mecalux supo cémo involucrarse
para satisfacer nuestros requisitos”,

Stefano Brivio

Socio Administrador de Brivio & Vigano

tamos por Mecalux porque su oferta cumplia
contodoslosrequisitos técnicos basicos”,
cuenta Stefano Brivio.

Lasolucidon de Mecalux se basabaeninstalar
racks selectivosy racks push-back conuna
capacidad de almacenaje total de 29.336 ta-
rimas. Para el disefioy construccién delos
racks, Mecalux hatenido en cuentalasespe-
cificacionesdelanormaitalianaNTC 2008y
laeuropea EN16681. Eso significaque estan
reforzadas especificamente para soportar
cualquier posible movimiento sismico que se
pueda producirenlaregién, garantizadola
seguridad tanto delos operadorescomode
lamercancia.

Lacombinacién de distintas soluciones deal-
macenaje facilita que la mercancia se pueda
clasificar de acuerdo con sus caracteristicas
y nivel de demanda.

Unabuenaorganizaciéondelalmacénre-
percute entodas las operativas: cuandolos

operadores efectianlastareas dealmace-
naje o preparacion de pedidos, sabenaqué
zonas debendirigirse, ganando en velocidad
y eficiencia.

En definitivay segun Stefano Brivio, “las
soluciones propuestas se hanadaptadoa
nuestros requerimientos, pues poseenla
resistencia sismicaadecuaday noshanayu-
dado aoptimizar notablemente el espacio
delalmacén”.

Racks selectivos: caracteristicas
Divididas entre tresy cinco niveles, miden
10,5mdealturayenellas se se depositan
alrededor de 28.388 tarimas. Estos racks
incorporan elementosy componentes para
adaptarlos nivelesy estantesalas carac-
teristicas delamercancia, porlo que estan
preparadas para depositar cualquier tipo de
carga, conpesoy volimenesvariables.La
versatilidad de lasracks selectivoslas hacen
idealesalahorade gestionar mercanciatan
heterogénea.



Elaccesodirectoalos
productos facilita el trabajo
delosoperadoresy lesayuda
alocalizar las referencias

que necesitan para conformar
cadaunodelos150 pedidos
que preparanadiario
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Asimismo, ofrecenacceso directoalos
productos, una particularidad que agiliza su
entraday saliday, de hecho, tieneunimpacto
directoenlapreparacionde pedidos. Enlos
nivelesinferiores de los racks se hace picking
directamente de las tarimas, mientras que
enlossuperiores, sealojanlos productos
dereserva. Conestesistema, se disponede
mercancialistaentodo momento para evitar
interrupciones.

Racks push-back

Losracks estanformadas porunconjuntode
canalesmontados conunligerodesnivel.La
parte delantera se encuentraamenor altura
paraque, alretirarunatarima, los posteriores
avancen por gravedad hastala posicionde
salida.

Estosracks aprovechan muy bien el espacio
de quedisponen, al poder situar tres tarimas
en profundidad en cadacanal. Asuvez,
aportan mucha agilidad enlamanejode
lamercancia, yaquelas maniobras delos
operadores son minimas. Los operadores
tienenasualcancetodaslasreferenciasen
unmismo pasillo, asilas distancias arecorrer
sonmuy reducidas.

Satisfaccion ante todo

Brivio & Vigano desempefaunafuncion
bdsica (abastecerasus clientes conlos
productos solicitados) dentro de lacadena
logistica, que debe cumplira contrarrelo;j.
Paralograrlo, resulta esencial contar conuna
organizaciénimpecable de todos sus pro-
cesosy conunalogisticamoderna, flexible
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Dispositivos de voice picking

Para preparar pedidos, los opera-
dores cuentanconlaayudadeun
sistema de picking por voz. Estos
dispositivos de voice picking
estdn conectados al sistema de
gestion de almacenesy convier-
tensus érdenes encomandosde
voz que el operador escuchaen
sus auriculares.

Una vez ejecutadas, es el opera-
dor quien, mediante lavoz tam-
bién, confirma sus movimientosy
lainformacién quedaregistrada
en el sistema de formaautoma-
tica.Lagran ventajadel picking
por vozes que dota al trabajador
de unamayor libertad de mo-
vimientos y de un campo visual
mas amplio, reduciendo erroresy
dinamizando la operativa.

y que afada valor alas distintas compafias
delsectordelaalimentacidonconlasque
trabaja.

“Estamos muy satisfechos conlas solu-
ciones de almacenajeinstaladas”, afirma
Stefano Brivio, socio administrador de
Brivio & Vigano. Su nueva cdmara de frio
estd equipadacondossistemas de alma-
cenaje sismorresistentes queayudana
organizar bienlos productos enfuncién

de sus caracteristicas y nivelde demanda.
Este el principio elemental paralograr que
los operadores sean mas productivosenla
preparaciéon de150 pedidos diarios. Ambas
soluciones de almacenaje, ademas, garanti-
zan quelosalimentos se conserveny distri-
buyan enlas mejores condiciones posibles.



