Automatizacion bajo cero
con vistas al futuro

¢Cuadleslamejorsoluciéon paragestionarlaproduccionanualde10.000 toneladas dealimentosa-252C?
Laempresadealimentosultracongelados Cabezuelo Foods lo tenia claro: laautomatizacion. La compania
harecurridoalarobdtica parafacilitar elalmacenajey ladistribucion de los productos asus clientesen
todaEuropa. Lafirma-conuncrecimiento sostenidoenlos ultimosafios entorno al10% anual-hapuesto
enmarchaunnuevo almacénautomatico autoportante con el sistema Pallet Shuttle conlanzaderas de
Mecalux que centraliza toda sulogistica.

Pais: Espafia | Sector: alimentaciéon y bebidas

FundadaenEspafaen1978, Cabezuelo
Foods esunaempresafamiliar dedicadaa
lafabricaciéony distribuciéon de alimentos
precocinados ultracongelados.

Enlaplantade producciénenel municipiode
Socuéllamos (Ciudad Real), Cabezuelo Foods
elaboracercade10.000 toneladas de produc-
tos anuales paraempresas del sector horeca
enmas de veinte paises. Segun el propietario
delacompaiiia, Félix Cabezuelo, “enlos ulti-
mos diez afos, hemoslogrado uncrecimiento
sostenidoentreel8yel10% anual”.

Para afrontar este aumento de laactividad, la
empresa necesitabamejorar la eficienciade su
cadenade suministro. “Antes almacenabamos
los productos terminados enracks manuales
enlamismafabricayentre 600y 900to-
neladas de materias primas enalmacenes
externos. Estasolucionerapoco practicay
aumentabalos costos de transporte de mer-
canciaentrelosdistintosalmacenesylaplanta
de produccion”, explica Cabezuelo.

Lacompafiiadecidid poner enfuncionamien-
tounnuevo almacén para centralizartodala
mercanciaenununico espacioy hacer frente
alritmo de crecimiento. Alarrancar este
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BENEFICIOS

* Control del stock: la automatizacion
e Easy WMS proporcionanun

control muy estricto de lamercancia
afinde preservarlacalidaddelos
alimentos almacenadosatemperatura
refrigerada.

* Optimizaciéondel espacio: Cabezuelo
Foods ha centralizado toda su logistica
enununicoalmacén con capacidad
dealmacenaje para 5.104 tarimas,
suficiente para afrontar elaumento de
laslineas de produccion.

* Ahorro energético: graciasa
aprovechar bienla superficie disponible
conlainstalaciéon deunsistemapor
compactacion, sereduce elconsumo
de energia paragenerar frio.

* Picking automatico: el sistema
Pallet Shuttle automatico con
lanzaderas, combinado con el robot
antropomorfico, agilizanlas tareas
de picking, pudiendo preparar hasta
150 tarimas diarias.




proyecto, Cabezuelo teniaclara su prioridad:
“Necesitdbamos ampliar nuestra superficie
dealmacenaje paradarentradaatodala
produccidnactual y futura”.

Automatizacion para seguir creciendo
Paraequipar el nuevo almacén, lacompafia
contactd con Mecalux porque, en palabras
de Cabezuelo, “hemos colaborado con
Mecalux desde hace muchos afios. Ademas,
el equipo comercial nos generé muchacon-
fianzaalahorade proponernoslasolucién
queresolverianuestras necesidades”. Félix
Cabezuelo anade: “Enun primer momento,
nos planteamosinstalar racks sobre bases
moviles Movirack, por el bajo costo queibaa
suponeresainversion. Pero entendimos que,
siqueriamos transformar de verdad nuestra
logistica, debiamos tener en cuenta nuestras
perspectivas de futuro.

Nos preocupabaimplantarunsistemade
almacenaje que al cabo de tres o cuatro afios
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pudiera quedarse obsoleto”. Anteriormente,
lagestion de lamercanciaeramanual, es
decir, los operadoresrecogianlos productos
amedidaquesaliandelaslineas de produc-
cionyloscolocabanenlosracks conlaayuda
de montacargas elevadoras. Como conse-
cuencia, el riesgo de que cometieranerrores
eraelevado, algo que lacompafia queria
evitaratodacosta.

Tras analizar las necesidades de Cabezuelo
Foods, Mecalux propuso instalar unasolu-
cion dealmacenaje automatica paraalojar

el producto terminado: el sistema Pallet
Shuttle automatico atendido porlanzaderas.
Tambiénse haimplementado el sistemade
gestion dealmacenes (SGA) Easy WMS, que
lleva un control absoluto de la mercancia,
desde que serecibe hasta que se expide.

Sibien escierto que automatizarunalmacén
requiere unainversioninicial mayor que unal-
macén operado de formamanual, las venta-

jasdelaautomatizacién-comolaseguridad
delacarga,ladisponibilidady productividad
olaeficienciaenergética-facilitanunretorno
delainversiéon muy rapido. “Optamos por
automatizar porque vimos que seria la mejor
solucidn para afrontar el crecimiento previs-
to paralos préoximos cinco afios”, afirmael
propietario delaempresa.

Caracteristicas técnicas delalmacén
automatico

Elalmacénmide 28 mdealtoy esde cons-
trucciénautoportante. Operaaunatempe-
ratura constante de -252C para garantizarel
correcto mantenimiento delosalimentosy
preservar susabory propiedades durante un
tiempo prolongado.

Elalmacén estd compuesto porununico
pasillode 54 mdelongitud conracksa
ambosladosconochonivelesdealturay
once tarimas en profundidad. En cadanivel,
unalanzaderatrasladauncarro motorizado
conlamercancia hasta el canal de almace-
naje correspondiente. Unavezalli, el carro
elevalatarimaylomueve, porelinterior del
canal de almacenaje, hastala ubicacionlibre
mas profunda. “Después de un proceso de
adaptaciénaeste nuevo sistema, estamos
muy contentos al haber conseguidolo que
nos propusimos en cuanto a operatividad del
almacén:tantolas entradas como las salidas
delamercanciason muy rapidas”, sefala
Cabezuelo.

Unadelasventajas del Pallet Shuttle auto-
matico es que explotaal maximo el espacio
disponible paraproporcionar una mayor
capacidad de almacenaje (en este caso,
5.104 tarimas conentre 350 y 450 referen-
cias). Segun Cabezuelo, “podemos seguir
creciendo sintener ningunalimitaciénenla
capacidad de almacenaje”.

Asimismo, al utilizar un sistema por compac-
tacion, sereduce notablemente el consumo
de energia paragenerar frioy, por consi-
guiente, el consumo energético por tarimaes

Ventajas de unalmacén
automatico autoportante

» Aprovechamiento del espacio: un
almacén automatico autoportante
optimiza la superficie disponible
paralograrla mayor capacidad de
almacenaje posible.

» Alta productividad: todos los
movimientos de la mercancia son
automaticos (lanzaderas, carros
motorizadosy transportadores tras-
ladanlas tarimas hasta la ubicacion
correspondiente).

» Inventario entiemporeal: el siste-
ma de gestion de almacenesllevaun
control muy estricto de los produc-
tosdesde quelleganalalmacény
hasta que se expiden. Como resulta-
do, latrazabilidad es muy precisa.

» Reduccién de costos: aunquela
inversidninicial sea superioralade
unalmacén tradicional, el retorno de
lainversion es masrapidograciasala
durabilidad de los equipos de ma-
nutencién automaticos, alaumento
delaproductividad,asicomoala
reduccién de los costos energéticos
y de mantenimiento.



mas bajo (porque este se distribuye entre un
mayor nimero de tarimas almacenadas).

Enlaparte frontaldelalmacén, se ha habili-
tadounazonadedicadaalapreparaciéonde
pedidosconunrobot antropomarfico. Toda
laoperacién esautomatica: lamercancia
necesaria paracompletarlos pedidos se

trasladahasta estazonacontotal autonomia.

Unavezalli,elrobot antropomorfico extrae
las cajas delastarimasy las clasificaen
pedidos. Esterobotes capazderealizarunos
150 movimientos alahora, es decir, manipula
unas1.350 cajas por hora.

Operacioénfluida, automatica

y eficiente

Elalmacénrecibe, cadadia, entrecincoy seis
camiones con productos terminados proce-
dentes delafabricade Cabezuelo Foodso,
lo que eslo mismo, un maximo de 198 tarimas
gue hay gue almacenar cuanto antes.

Lastarimas cruzan un puestodeinspeccion
enelquesevalidague cumplanlosrequisitos

establecidos parasuubicaciénenelalmacén.

Este procesosirve paragque Easy WMSleael
codigode barrasdelatarima,identifique el
articuloy puedaasignarle unaubicacion.

Easy WMSincorporareglasy algoritmos
para atribuir una ubicacionacadatarima
basandose enlarotacién:los productos de
bajarotacionse depositanenlosniveles
superiores delosracks, mientras que las de
altarotacion, enlos nivelesinferiores, mas
proximos al extremo del pasillo para agilizar
suentraday salida.

Enelalmacéntambiénse preparan pedidos
en el puesto de picking. Pese aque el nimero
de pedidos variaen funciéndelademanda
delosclientes -de martesajuevessonlos
dias mas fuertes-, porregla general, se expi-
denentre100y 150 tarimas diarias.

Cabezuelo celebracémo hamejoradola
preparacionde pedidos: “Lainstalacionde
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una estacién de picking conunrobot antro-
pomorfico se hizo a posteriori,unavez que
elalmacén automatico ya estaba operativo.
Estanuevazonarobotizada haresultado fun-
damental para nuestra cadenade suministro.
Lapreparacionde pedidos manualesun
trabajo muy repetitivoy mucho mas pesado.
Graciasalarobdtica,laoperacionesahora
mucho masrapiday eficiente”.

Latrazabilidad como prioridad
Latrazabilidad delos productosesuna
necesidadenelsectordelaalimentacion:la
prioridad de estas empresas es mantener la
seguridad alimentaria entodas las etapas por
las que pasanlos productosantesdellegara
los clientes.

Elsistema de gestion de almacenes

Easy WMS proporciona esa trazabilidad,
identificando los productos desde el mo-
mento enquelleganalalmacény lasdistintas
etapasporlas que atraviesan hastaquese
expiden. El sistemahace unseguimiento de
cualquier movimiento que realice latarima,
incluido suenvio alaestacionde pickingsi

se precisa. Aparte de controlar con precision
yentiemporeallos movimientos delamer-
cancia, Easy WMS suministrainformacion
detalladasobrelos productos, gue puede ser
de gran utilidad paralos consumidores (por
ejemplo, el cumplimiento de los controles de
calidad superados para garantizar la calidad
delosalimentos).

Paralograr un mayor rendimiento entodas
las operaciones, esindispensable la coordi-
nacidneintegracidénentre Easy WMSy el ERP
de Cabezuelo Foods. Los dos softwares se
intercambian datos e informacidn sobre co-
mo desarrollar los distintos procesos dentro
delalmacén. Asi, por ejemplo, cuando el ERP
recibe un pedido por parte de uncliente, soli-
citaaEasy WMS su preparacioninmediata.

Calidad y satisfaccionde los clientes
El éxito alcanzado por Cabezuelo Foods en
los ultimos afos se basaen sucompromiso
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“Estamos muy satisfechos con el sistema Pallet Shuttle
automatico con lanzaderas, porque aprovecha
todo el espacio de nuestro almacén y nos permite crecer
sin ninguna limitacion. Y al haber mejorado nuestras
operaciones, hemos incrementadola velocidad en
las entradas, salidas y preparacion de pedidos”.

Félix Cabezuelo
Propietario de Cabezuelo Foods

conlasatisfacciondelos clientes. Su priori-
dadesgarantizarlacalidad delos alimentos
gue comercializay que las entregas tengan
lugar con puntualidad. Lafirma dispone de
unasolucionlogisticaintegral conlaque
hacer frente a sus perspectivas de futuro.
“En 2020 sufrimos unretroceso como con-
secuenciadelapandemiade COVID-19.El
motivo es que el 80% de nuestros clientes

pertenecenal sector servicios,uno delos
mas perjudicados porlasrestricciones.
Aunque sabemos queen 2021 no podremos
igualarlos resultados de antes delapande-
mia, nuestras perspectivas para2022son
muy positivas. Confiamos en que latecnolo-
gianosayudardaimpulsar nuestronegocio”,
afirma conoptimismo el propietariodela
compafia.



