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El Pallet Shuttle Automatico 3D
duplicala capacidad yreduce
los tiempos enun 20%

Clavo Food Factory instala el sistema automatico de alta densidad de Mecalux para sostener . .
., . N dealimentosrefrigeradosy
laproduccionde14.000 toneladas de productos refrigeradosy congelados al afo. congelados.
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Pais: Espaﬁa | Sector: alimentacién y bebidas =, o = ¢ Almacenar grandes cantidades de
: : materia primay producto terminado a
temperaturas bajo cero.

* Garantizar la trazabilidad de
alimentos perecederos.

SOLUCIONES
e Pallet Shuttle Automatico 3D

" RN W

e Sistemade gestion de almacenes
Easy WMS.

* Racks sobre bases mdviles Movirack

BENEFICIOS

e Reducciéndelos tiempos operativos
enun20%.
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e Incremento del 50% en la capacidad
dealmacenaje sinnecesidad de
ampliar el espaciofisico.
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» Control 24/7 de 5.827 tarimas con
referencias alimentarias listas parael
consumo.
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Clavo Food Factory se dedicaalaelaboracion
de congeladosy refrigerados de cuarta

y quinta gamallistos para el consumo.
Lacompafia, que comenzd suactividad
fileteando productos del mar, se ha
convertidoenunadelas principales fabricas
de produccidn de platos preparadosde
Espafa.Posee tres plantas productivas en
Galicia, Castillay Ledny Cantabria,asicomo
47.000 m* de cdmaras de frio para garantizar
laconservaciéndelos productos.

» Fundacién: 1985
» Equipo profesional: 400 personas
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Clavo Food Factory produce 14.000 tone-
ladas anuales de productos alimentarios
refrigeradosy congeladosde cuartay quinta
gama. Sus masde1.000referenciasllegan
amasde 42.000restaurantesentodoel
mundo. Lacompafiahaincorporado las ul-
timas tecnologias ensuplantade Tordesillas
(Castillay Ledn) conelobjetodeimpulsarsu
expansion nacional einternacional.

Paraintensificar el ritmo de produccién sin
contratiempos, Clavo Food Factory hadado
ungiro tecnolégico conunasoluciénintegral
de Mecalux. El Pallet Shuttle Automatico

3D, el sistema de gestion de almacenes

Easy WMSy losracks méviles Movirack han
reorganizadolalogisticainternadelaplanta

de Tordesillas, que ahora opera con procesos
mas rapidos, unuso optimizado del espacioy
un control total delinventario.

Laimplantaciéontecnoldgicahasupuestoun
antesyundespuésenlalogisticade Clavo
Food Factory. “Con el sistema Pallet Shuttle
Automatico 3D hemos duplicado la capa-
cidad de almacenamiento, reducido los
tiempos muertosy rebajado costos”, afirma
Alejandro Lara, director delaplanta.El
responsable de Logistica, Inaki Frias, tam-
biénresume el efectoeneldiaadia: “Hemos
disminuidolostiemposentornoaun20%”.

Lacadenade suministro de Clavo Food
Factory requiere coordinaciénavarios
niveles:implica recibir materias primas del
exterior,almacenar tarimasen camarasde
congelaciény preparar los productos del
mar tanto para produccidn como paraclien-
tesfinales. “Antes asigndbamos as tarimasen
lacdmarade congelacién de formamanual.
Ahora, el software de gestion de almacenes
determinaautomaticamente las ubicaciones
Yy yano necesitamos buscar huecos disponi-
bles”, manifiesta el responsable de Logistica.

Shuttles multidireccionales

El Pallet Shuttle Automatico 3D da entra-
daab.827 tarimas de materias primasy
productos terminados a-242C. Dentro del
almacén, diez shuttles auténomos circulan
porlos pasillosen multiples direccionesy
cambian de nivelde modo coordinado para
manipular cadatarimacuando la operacién
lorequiere. Unsoftware de gestion de flotas
desarrollado por Mecalux controla el trafico
delos shuttles, lo que aseguraunacirculacion
continuay fluida.

Clavo Food Factory
hamodernizado sulogistica
pararespaldar su expansion
nacional e internacional

“Con el sistema Pallet Shuttle
Automatico 3D hemos
duplicado la capacidad de
almacenamiento, reducido
los tiempos muertos y
rebajado costos”.

Alejandro Lara
Directordelaplantade
Clavo Food Factory en Tordesillas




Graciasasudisefo dealtadensidad, el nuevo
almacén automatico maximizala capacidad
de Clavo Food Factory y agilizalas entradas
y salidas de lastarimas con productos ali-
mentarios congelados, alavez querebajael
consumo energético.

Lasolucidnautomatizadatambién hatrans-
formado porcompleto lapreparaciéonde
pedidos. “Cuando, por ejemplo, recibimos un
pedidode 30 tarimas y una parte requiere de
un picking previo, el sistema prepara primero
los materiales necesarios parael pickingy
después expide el resto de productos que

“Easy WMS nos da una
visibilidad completa de cada

tarimay nos permite anticiparnos

ala demanda, aumentando
la precisiony la tranquilidad
ala hora de trabajar”.

Ifaki Frias
Responsable de Logistica
de Clavo Food Factory
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completanlaorden.Conestanuevaorga-
nizaciéon ganamos mucho tiempo”, celebra
Frias.

Elsistema dealmacenamiento compacto
estadirigido por el software Easy WMS de
Mecalux, que ofrece una trazabilidad comple-
tadelos productos alimentarios. Integrado
conel ERP delacompaiiia, notificacon
antelacionlamercanciaque llegardalalma-
cén,loque permite optimizar la distribucion
de ubicaciones. Elresponsable de Logistica
destaca: “Easy WMS nos da una visibilidad
completade cadatarimay nosayuda aantici-

parnos alademanda,aumentando la preci-
sionylatranquilidad alahoradetrabajar”.

Automatizaciéon que marca

la diferencia

Eldirectordelaplantade Clavo Food Factory
en Tordesillas explicalos beneficios que
aportaelsistema. “Nuestros clientes yanotan
larapidez delservicioy nosotros podemos
gestionar un mayor volumen de operaciones.
Atravésdelaintegracion de Easy WMS con
nuestro ERPyelalmacénrobotizado traba-
jamos 24/7,con procesos continuosy una
mayor eficiencia”.
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Segunelresponsable de Logistica, la
automatizaciontambién hamejoradola
organizacioninternade Clavo Food Factory.
“Hemos conseguido agilizar la preparacion
de pedidosy optimizarladistribucion del
almacénde congelacion, loque también
limita las pérdidas de frio que se producian
conlaoperacidonanterior”.

Eltiempo haconfirmadolaelecciénde esta
compaiiacomo socio de sistemas de alma-
cenamiento. “Escogimos a Mecalux porsu
innovacidénensolucionesdealmacény por
labuenarelacion mantenidaen proyectos
anteriores”, explicaLara.

Mirando al futuro

Conelprocesode modernizaciénlogistica, la
empresaasegura haberalcanzado unos 6pti-
mos niveles de eficienciay agilidad, garanti-
zando operaciones fiablesincluso ante picos
de demanda. Este enfoque refuerzalaapues-
tade Clavo Food Factory porlainnovacion
tecnoldgicacomo motor de crecimiento para
seguirincrementando sucuotade mercadoa
escalaglobal.



