S_istema Shuttle

Mayor capacidad de almacenaje y velocidad
en la preparacion de pedidos.

) MECALUX



Ventajas

Alto rendimiento. Lavelocidad de
desplazamiento de los elevadoresy los carros, asi
como el funcionamiento simultaneo de estos Ultimos,
favorece a un mayor nUmero de movimientos/hora.

Incremento de la productividad.

La automatizaciony el criterio “producto a persona”
mejoran el rendimiento de las tareas de aimacenaje
y preparaciéon de pedidos.

Optimizacion de la superficie
disponible. El sistema proporcionagran
capacidad de almacenaje: las estanterias pueden
llegar hasta 15 m de altura.

Mayor precision en el picking y eliminacion
de errores derivados de la gestion manual.

Esta solucion de almacenamiento
compacto aceleralas operativas de
picking gracias ala combinacion de
sistemas robotizados. En cada nivel
de almacenaje, un carro automatico
depositay extrae las cajas mediante
brazos telescopicos.

La disposicion multinivel de los shuttley
su funcionamiento simultaneo garantiza
unflujo constante de cajas desde las
estanterias hasta las estacionesde
picking, lo que agiliza la preparacion

de pedidosy potenciala productividad.

Flujo continuoy operatividad
ininterrumpida durante 24 horas.

Sistema modulary escalable.

La alturay el nUmero de pasillos de la instalacion
pueden ampliarse para adecuarla al crecimiento
delaempresa.

Facil mantenimiento sindetenerel
funcionamiento de lainstalacién. Cuando ocurre
algunaincidencia, el carro se traslada hasta lazona
de mantenimiento y otro carro ocupa su posicion.



Aplicaciones

- Empresas del sector sanitario

y farmacéutico que gestionan
productos pequenos, de alta rotacion
Yy que ocupan poco espacio.

- Empresas del sectore-commerce
conunelevado volumen diariode
expediciones.

- Empresasdedistribucion de
componentes, repuestos y otras
piezas pequeiias como articulos para
ferreteria, fontaneriay electricidad.

- Almacenes buferdonde el

Sistema Shuttle actua como zona

de almacenaje temporal de productos
paralaslineas de produccion.

- Almacenes que abastecen con
fluidez soérteres que preparan
simultdneamente un gran nUmero
de pedidos alavez.




Componentes

Disefiados y fabricados integramente por
Mecalux, desde las estanterias y las lanzaderas
hasta los elevadores, el circuito de transportadores
y las estaciones de picking.

Sistema SLS (Safe Limited
Speed).Proporcionala
posiciondelcarroyla
velocidad seguraalolargode
su recorrido.

Bastidor. Perfilde
acerotubularde
formarectangular.

(e,

Brazo tomacorriente.
Compuesto poruna zapata
que toma laenergiade carriles
de cobre abiertos.

Sensores. Detectan
que lalanzadera

se aproximaa
lacajasituada
enlaestanteria
oalextremodel
pasillo,aminorando
gradualmentela
velocidad.

O

Ruedasllibres.
Sonelapoyodela
lanzaderasobre el
railde rodadura.

Ruedas motrices.

Seencargande
desplazarlalanzadera
alolargo del pasillo.

Ruedas de guiado. Ruedas
dispuestas horizontalmente
paramantenerlalanzadera

enla posicion correcta
durante su desplazamiento
porelcarril.

Sefalizacién contira
deled IOLINK. Tira

de led multicolorcon
efectosde animacion.
Informa sobre el estado
delcarro, indicando si
introduce o extrae la
mercancia,en qué lado

Brazos telescoépicos. Sistema

de extraccion con el que el shuttle
cargaydescargalascajasdelas
estanterias parasimple,dobley
triple profundidad.

delalmacén operaq, su

sentido de marcha, el Caracteristicas

modo de funcionamiento Alturamax.delainstalacion 15m

-manual, semiautomatico Longitud max. de lainstalacion 70m

oautomdtico-ysise

Unidad de carga euroboxreforzada de 600x400x420 mm

encuentra fuerade

Pesomadx.delacarga 100 kg (2x50kg)

servicio.

Almacenamiento simple,doble o triple profundidad

Velocidad de traslacion 3,6m/s sincarga (3 m/sconcarga)

Aceleracion de traslacion 1,6 m/s?sincarga (1l m/s?concarga)

Velocidad del extractor 2m/ssincarga(0,5m/sconcarga)

Aceleracion del extractor 4m/s?sincarga(0,4m/s?concarga)

humedadrelativa: 70%
rangodetemperatura:de0°Ca+40°C

Condicionesambientales




Componentes
del sistema

Software de gestion
de almacenes

Estanterias

Plataforma
de mantenimiento

Carro

Cerramientosde
seguridad

Estacionde

picking
Circuitode Elevador
transportadores decajas

Shuttle

Carroautomdadtico que se desplaza
entre niveles auna velocidad de
4m/s. Introduce o extrae las cajas de
sus ubicaciones para trasladarlas a
los extremos de los pasillos donde se
situan los elevadores.

Elevadoresde cajas

Trasladan las cajas entre niveles.
Seinstalan dos elevadores por pasillo,
uno paralaentraday otro parala
salida, y cada uno puede transportar
simultdneamente hasta dos cajas.

Estanterias

Disefadas para optimizarel
espaciode almacenaje, pueden
albergarhasta tres cajasen
profundidady alcanzar hasta1s5m
dealtura.

Elevadores de shuttles

Ubicados en el extremo frontal

de cada pasillo, desplazan los carros
deunnivel aotro. Seinstalaun
elevador por pasillo.

Carrilesderodadura

Cada nivel de almacenaje estd dotado
deun parde carriles horizontales
paralelos que guian el desplazamiento
delosshuttlesalolargo del pasillo.

Transportadores

Conectan los elevadores, situados
enlasentradasy salidasdelas
estanterias, conlas estacionesde
picking, asegurando un flujo continuo
de mercancias.



Funcionamiento

Solucion con gran capacidad operativa que agiliza
notablemente la preparacion de pedidos.

Elcarrorecibe unaordeny se
desplazaalaposicion asignada

para extraer la caja de las estanterias
mediante brazos telescopicos.

Unavezlacajase asientaenlacuna,
elcarrolatraslada hasta el elevador
encargadode descenderla mercancia
al nivel inferior,donde se encuentran
los transportadores de salida.

Mediante un circuito de transportadores,
lacajallegahastael puesto de picking.
Alli, el operario recibe instrucciones del
software de gestion de almacenes para
prepararlos pedidos.

Una vez terminado el picking, lacaja
regresaalalmacénoseenviaa

otra estacion de trabajo. El pedido
completado se traslada a un puesto
de consolidacion o, directamente,
aexpediciones.



Estaciones de picking

El Sistema Shuttle se combina con puestos de picking en los
que se preparan los pedidos segun el criterio “producto a persona”.

Estacién de picking estdndar

Solucion ideal para una preparacion bdsica de pedidos,
conun circuito de transportadores en forma de U situado

enla parte frontal o lateral del almaceén.

Estaciéon de picking multipedido

El circuito de transportadores en forma de U facilita la
preparacion de varios pedidos ala vez. Los articulos se

extraen de las cajasy los pedidos se preparan en ambos
lados del operario.

Los operarios recogen los articulos de las cajas

procedentes delalmacény los clasifican enlas ubicaciones
correspondientes. De esta manera, pueden extraerse entre

60y120lineas/hora(enfuncion de las dimensiones de las
cajas) para preparar pedidos de una misma referencia.

Los operarios clasifican la mercancia en distintas mesas
de pickingy pueden preparar hasta 140-220 lineas/hora.

Estacion de picking
de alto rendimiento

Solucién que facilita la preparacion
simultdnea de un gran numerode
pedidos de forma ergondmica. Las
cajas entran por el nivel superiorde
laestacion, donde el operariorecoge
lasreferencias necesarias. Luego, las
deposita enlos contenedores del nivel
inferior,conformando los pedidos.
Este proceso ayuda aminimizarla
posibilidad de errores.

Desde una estacion de alto rendimiento,
se preparan hasta seis pedidos alavez,
pudiendo alcanzar rendimientos de
hasta1.000 picks/hora.

Estacioén de picking
robotizado

Puestos de picking autébnomos
operados porrobots de alta precision
y gran polivalencia que recogen los
productos de las cajas procedentes
delas estanterias del Sistema Shuttle
ylosdepositanenlascajasenlas

que se conforman los pedidos. Con
eluso derobots, se maximizala
automatizaciéon de la preparacion

de pedidos, lo que garantiza flujos de
trabajo ininterrumpidos que impulsanla
productividad del almacén.

Picking sobre
niveles dindmicos

El Sistema Shuttle puede combinarse con
canales dindmicos para hacer picking de
articulosindividuales de forma masiva.
Estd pensado parazonas delalmacén
conungranvolumen de pedidos. Esta
solucion proporciona una perfecta
rotacion de los productos (sistema FIFO)

y admite dispositivos pick-to-light para
completarlos pedidos con mayor rapidez.



Sistema Shuttle

El Sistema Shuttle se ajusta a empresas de sectores muy diversos
que almacenan gran variedad de referencias de pequenias
dimensionesy que precisan potenciar la preparacion de pedidos.
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iDescubre mas!

Mecalux estd presente con oficinas ‘800 030 0185
comerciales en 23 paises mecalux.com.mx
Alemania - Argentina - Bélgica - Brasil - Canadd info@mecalux.com.mx

Chequia - Chile - Colombia - Croacia - Eslovaquia
Eslovenia - Espafia - EE. UU. - Francia - Italia - México

Paises Bajos - Polonia - Portugal - Reino Unido m u ﬁ

Rumania - Turquia - Uruguay
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