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Gerresheimer es un proveedorinnovadorde
sistemasy solucionesyunsocio global para
lasindustrias farmacéutica, biotecnoldgica
y cosmética. El grupo ofrece unamplio
portafolio de soluciones de contencionde
medicamentos, que abarca desdecierresy
accesorios hasta sistemas de administracion
defarmacos, dispositivos médicosy otras
soluciones para el sector sanitario. Sugama
de productosincluye soluciones digitales

de apoyo terapéutico, dispositivos
on-body,jeringas, plumas, autoinyectores
einhaladores, asicomo viales, cartuchos,
ampollas, envases paracomprimidosy
botellas parainfusion, cuentagotas o jarabes,
entre otros. Gerresheimer garantizala
entregaseguray laadministracion fiable de
los medicamentos alos pacientes.

»Fundacién: 1864

» Sede: Diisseldorf (Alemania)
» Equipo profesional: +13.600
» Plantas de produccién: +40

» Presencia: +16 paises

Gerresheimer, proveedorinnovador de
sistemasy solucionesy socioglobal paralas
industrias farmacéutica, biotecnoldgicay
cosmeética, hareforzado la capacidad pro-
ductivay logisticade suplanta de Peachtree
City,enelestado de Georgia (EE.UU.),
mediante la puestaen marchade dosalma-
cenes automaticos de tarimas. Estadoble
inversidnrespondeal fuerteincrementodela
demanda de dispositivos médicosy refuerza
su estrategia de crecimiento basadaenla
automatizacion.

Ensusinstalaciones, Gerresheimer produce
inhaladores, componentes paraequipos de
infusién, microinyectores, tarjetas de prueba
paraanalisis microbioldgicos y autoinyecto-
res destinados al tratamiento de patologias
como ladiabetes olaobesidad.

“Laampliaciéon de nuestraplantaen
Peachtree City representaun pasocru-

cial para consolidar nuestra presenciaen
EstadosUnidosy estaraun mas cercade
nuestros clientes del sector sanitario”, ex-
plica Tobias Gebhard, responsable global
de Automatizaciéon de fabricasinteligentes
de Gerresheimer. “El proyectoincluyela
creaciéonde masde 400 nuevos empleos,
laincorporacion de salas blancas de ultima
generacion, lapuestaen marchadelineas
de produccidén altamente automatizadasy la
modernizacién detodalalogisticainterna”.

Dos almacenes automaticos,
unamisma estrategia

Elambicioso plan deampliacién delaplanta
de Peachtree City ha supuesto un punto de
inflexion enla gestiénlogistica. Tras ope-

rar durante aflos con procesos manuales,
Gerresheimer haapostado porlaautomati-
zacioén de sus flujos de materiales para ganar
precision, seguridady eficiencia, factores
criticosenlaindustriamédica. “Enunentorno
donde cadacomponente debe manipularse
conelmaximo cuidado, laautomatizacion
aportaunanuevadimensiénde controly
fiabilidad”, sefala Gebhard.

Los dos nuevos almacenes automaticos, ges-
tionados por el software Easy WMS, alojan el
producto semielaborado de dos plantasde
producciondiferentes. Ambasinstalaciones
sonmuy similaresy se han concebido para
gestionar componentes de dispositivos
médicos procedentes del proceso de moldeo
porinyecciéon,comoinhaladores, autoinyec-
toresy sistemas deinfusion.

Gerresheimer avanzahacia
unalogistica mas eficiente,
automatizaday orientada
alacalidad
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“Los almacenes automaticos
de Mecalux han incrementado
nuestra capacidad de
almacenaje y hanimpulsado
la productividad de toda
la logistica”.

Tobias Gebhard
Responsable global de Automatizaciéon
de fabricasinteligentes de Gerresheimer
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El primeralmacén automatico, de13 metros
dealtura,dacabidaal.040tarimasyestd
equipadoconuntranselevador que operaso-
breracks de doble profundidad. Las tarimas
accedenalsistemadesdeunlateral conec-
tado con produccion,donde se almacenan
automaticamente. Al ejecutarse las érdenes
de pedido, setrasladan porla parte frontal
delalmacén hacialazonade expediciones
mediante transportadores automaticos.

Tras comprobarlos beneficios operativos de
estasoluciony laestrechacolaboraciéncon
Mecalux durante el proyecto, Gerresheimer
decidio darun paso masyreplicarelmodelo
ensunuevaplanta, cercadel Aeropuerto
Regional de Atlanta. Este segundo almacén
automatico también alcanzalos13 metros
dealturay cuentaconuntranselevador que
ofrece una capacidad de1.104 tarimas. Su
disefoincorporados puntosdeentraday
salida situados en extremos opuestosdela

instalacion, lo que permite optimizar el flujo
de mercancias.

“Los almacenes automaticos de Mecalux
hanincrementado nuestra capacidadde
almacenajey hanimpulsado la productividad
detodalalogistica. Nos permitentrabajarde
maneraininterrumpiday mejorar ladispo-
nibilidad de los productos enunentorno
operativo activo practicamentelos 365 dias
delano”, afirmaelresponsable global de
Automatizaciéon de fabricasinteligentes de
Gerresheimer.

Las dosinstalaciones estan equipadas con
transelevadores bicolumna con horquillas
telescopicas, diseflados para manipular
tarimas enracks de doble profundidad. Estos
equipostransportanautomaticamente la
mercancia desdelos puntos de entrada hasta
las ubicaciones asignadasy, cuando es nece-
sario, ladirigen conrapidezhacialas zonasde
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salida. Asi, Gerresheimer garantizaentodo
momento laseguridad enlamanipulaciénde
dispositivos médicos destinados aun sector
altamenteregulado.

Gestidoninteligentede

los dos almacenes con Easy WMS
“Enlaindustriamédicano hay margen para
elerror:latrazabilidady el control de cada
articuloresultan esenciales paragarantizarla
calidad”, subraya Gebhard. “Con Easy WMS
hemos alcanzado un nivel de precision que
optimizatodoslos flujos logisticos”.

El software de Mecalux supervisa el movi-
miento de mas de 30 referencias de disposi-
tivos médicos procedentesdelaslineasde
produccion. El sistema asigna una ubicacion
acada producto teniendo en cuentasunivel
de demanday enviainstrucciones concretas
alostranselevadores parasutraslado.De
este modo, lacompafiaasegura ladisponibi-
lidadinmediata de todos los dispositivos en
elmomento enque serequieren, y mantiene
un control exhaustivoy entiempo real sobre
cadaunidadalmacenada.

Crecimiento basado enlaconfianza
Lapuestaenmarchadelosnuevosalmace-
nes automaticosrefuerzalacapacidad de
operacion de Gerresheimerenelmercado
norteamericano de sistemas de envasado

y administracion de medicamentos. Este
proyecto, fruto de una estrecha colaboracién
y deuntrabajo conjunto entre Gerresheimer
y Mecalux, sienta las bases de unalogistica
masinnovadora, eficiente y preparada para
impulsar el crecimiento sostenidodela
compaiiaenunsectortanexigentecomoel
médico.

Easy WMS garantiza
latrazabilidad

delasreferenciasde
dispositivos médicos



