Solucidnintegral en seis
almacenes a bajas temperaturas

Gestionarlos procesoslogisticos de alimentos a bajas temperaturasimplicaunretoafadido: garantizar
la calidad preservandolacadenadefrio.Incarlopsa,empresaliderenlaproducciony elaboracion

de productos carnicos porcinos en Espafa, haincorporadolatecnologia mas modernadel mercado
entodossus procesoslogisticosafindeincrementarlaproductividady asegurar latrazabilidad de
lamercancia.Mecalux hasido su proveedor logistico de confianza, equipando seis almacenesensus
plantas de Tarancony Corral de Almaguer (Espafa). Estasinstalaciones sobresalen por unaoperacion
automatica que hacontribuido alaexpansidndeIncarlopsaalolargodelos ultimos afios.

Pais: Espafia | Sector: alimentacion y bebidas
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Calidad por naturaleza
Incarlopsaesunaempresafamiliar que, des-
de quesefundden1978, se haconvertidoen
unreferente en el sector carnicoenEspafa.
ConsedeenTarancon (Cuenca)yonce
centros productivos en Castilla-La Mancha,
Castillay Ledn, Andaluciay la Comunidad
Valenciana, lafirma estd especializadaenel
procesado de productos porcinos frescos,
jamon curado, embutidosibéricosy salchi-
chascocidas.

Incarlopsa, que empleaamasde 3.600 per-
sonas, cerrd el ejercicio 2020 conuna
facturacion de 883 millones de euros, loque
representaunincremento del 4,7% respecto
al ejercicio anterior.

Desde hace mas de 40 afios, el compromiso
conlacalidad del productoy conunmodelo
denegocioresponsable, sostenibleyalargo
plazo sonaspectosirrenunciables para esta
compaiia familiar,dondelapromociéndela
economiade proximidad desempefaun pa-
peldeterminante para dinamizar laactividad
entornoasusnucleosde produccion.
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Calidad por Naturaleza

BENEFICIOS

* Aumento de laproductividad:
Incarlopsadispone de unacadena
logistica capaz de afrontar con
eficienciauna producciénanual de
150.000 toneladas de productos
carnicos.

* Mayor trazabilidad: Easy WMS
hace un seguimiento de los alimentos
através delas distintas etapas que
superan, controlando cada detalle
sobre sus productos (dimensiones,
lote, peso, caracteristicas, fechade
producciony caducidad, etc.).

* Seguridad de lamercancia:
laautomatizaciéon garantizaun
transporte seguro delacarne,ademas
de preservarlacadenade frio para
mantener susabory calidad.
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Los sistemas de almacenaje
automaticos garantizanla
correctamanipulaciénde
los productosy facilitan
eltrabajo delos operadores

Incarlopsacombinaelalcance econdmico
yambiental conuna perspectivasocial.
Muestradeello fue el esfuerzorealizado por
lacompaniaenlasfasesiniciales de la pan-
demiaconladonacién de material sanitario
y de proteccidn ahospitales, residencias de
ancianos, policias y ayuntamientos, asicomo
alimentos aentidades como la Federacion
Espafiolade Bancosde Alimentosy Cruz
Roja, entre otras.

Incarlopsay Mecalux: colaboracién
entre dosreferentes ensusector
“Estamos muy satisfechos”. Aside entu-
siasmado se muestra Victorino Carabantes,
director general de Ingenieriade Incarlopsa,
cuando se le pregunta por el rendimiento
delos cuatroalmacenes que Mecalux ha
instalado enlaplantade Tarancdny los dos
en Corral de Almaguer. Ambas instalaciones
hansidorecientemente certificadas parala
produccién ecoldgica.

Larelacionentre ambas comparfias seinicid
hace mas de 20 afios, conlainstalacionde
almacenes manuales que, conel pasodel
tiempoyaraizdelincesante crecimiento de
Incarlopsa, han dado paso asolucionesde
almacenaje de ultima generacion.

Durante ese tiempo, Incarlopsa haelegido
siempre a Mecalux como proveedor logis-
ticode confianza porque, en palabras de
Victorino Carabantes, “sus soluciones de
almacenaje siempreresuelven concreces
nuestras necesidades logisticas”.

Los seisalmacenes que Mecalux ha equipa-
doparalncarlopsaposeendoscualidades
imprescindibles para estaempresa carnica:
automatizaciény trazabilidad. “Tenemos
un movimiento ininterrumpido y controlado
delamercancia”, afirma Carabantes.La
automatizacionllega delamano desistemas
dealmacenajerobotizados paratarimas,
mientras que latrazabilidad, crucial cuando
se trabajaconalimentos, laproporciona
Easy WMS, el sistema de gestion dealmace-
nes (SGA) de Mecalux.

“Nuestro objetivo eraalmacenarunelevado
numero de tarimas en el menor espacio posi-
ble”, afade el director general de Ingenieria.
Los sistemas de almacenaje automaticos
aprovechan la superficie disponible para
aportarla mayor capacidad de almacenaje
y, por ende, reducir el consumo energético
paragenerar frio.

Carabantesresalta otroaspecto que hasido
fundamental alahoradealcanzar laexce-
lencialogistica: “El extraordinario servicio
posventa que nos brinda Mecalux hacequela
operatividad de nuestrosalmacenesroceel
99%”.

Seguridad: logistica de alimentos
Losalmacenesde Incarlopsadestacan por
su eficiencia, productividad, dinamismoy
seguridad alahorade manipularlosalimen-
tos. Paralograrlo, laempresahaapostado
poraplicartecnologiaatodos sus procesos,
desdelaproduccion hasta elalmacenaje,
pasando porlagestién.

Almacenaje: robotizacion
paraoperarenfrio

Lacarnedebe mantenerseaunatempe-
raturaidénea para garantizar subuena
conservacion. Por ese motivo, las cdmaras de
congelacionde Incarlopsa estan construidas
con panelessandwich -elemento aislante
gue evitaeltraspaso detemperaturaconel
exterior-, mientras que el suelo estd también
aislado para evitar condensaciones (for-



Incarlopsaen Tarancén

En Tarancén (Cuenca), se hallala sede corporativade Incarlopsay, asuvez, unade sus
plantas mas modernas en Espaia, en constante ampliaciény renovacion. Actualmente,
dispone de un matadero, una planta de envasadoy elaborado de carne fresca, una
deloncheadoyunsecaderodejamones. Enlinea consuapuestaporpromovery
potenciar el desarrollo sostenible, laempresahainstalado seis tuneles de congelado
inteligentes que optimizan el consumo energético eincrementan la capacidad total de
congelaciondelacompaniaen120 toneladas.

Enlaplantade Tarancon, Mecalux ha participado en cuatro proyectos robotizados
donde sealmacenan cercade 8.500 tarimas.

2. Almacén automatico
en una camaraa
temperatura congelada

1. Almacén automatico
de tarimas a temperatura
refrigerada

También destinado al producto
terminado, estd equipado con dos
pasillos de 36,1 m de longitud con racks
de doble profundidad y capacidad para
un maximo de 2.352 tarimas. En cada
pasillo, separados por una pared a fin de
mantener mejor el frio, un transelevador
introduce y extrae la mercancia de
sus ubicaciones de forma automatica.

Con capacidad para 1.994 tarimas
distribuidas en dos pasillos de 38,3 m
de longitud, alli se almacena el
producto terminado que se envia al
cliente. Anexo al almacén automatico,
se han habilitado dos cdmaras con
atemperadores para mantener
25.200 jamones a -20 °C.

Capacidad de almacenaje Capacidad de almacenaje
1.994 tarimas 2.352 tarimas

Dimensiones de las tarimas
800/1.000 x 1.200 mm
Peso max. de las tarimas: 1.000 kg

Dimensiones de las tarimas
800/1.000 x 1.200 mm
Peso max. de las tarimas: 1.000 kg

Altura de los racks: 22,7 m Altura de los racks: 20,2 m

Longitud de los pasillos: 38,3 m Longitud de los pasillos: 36,1 m
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3. Almacén automatico
autoportante

Estd compuesto por cuatro pasillos de
50 m de longitud y 26,5 m de altura: tres
de ellos a temperatura congelada (-30 2C)
para producto a la espera de ser enviado
a las lineas de procesado, mientras
que el cuarto trabaja a temperatura
ambiente y almacena material auxiliar.
Este almacén, de estructura autoportante
y conectado con produccion mediante
transportadores, presenta una zona de
entrada y salida de tarimas en ambos
extremos de los racks.

Capacidad de almacenaje
3.348 tarimas

Dimensiones de las tarimas
800/1.000 x 1.200 mm
Peso max. de las tarimas: 1.200 kg
Altura de los racks: 26,5 m

Longitud de los pasillos: 50 m

4. Almacén con
el sistema Pallet Shuttle
semiautomatico

Se han instalado tres bloques de
racks de 9,2 m de altura que dan
entrada a 752 tarimas con producto
terminado. Es un sistema de almacenaje
por compactacién que opera a una
temperatura controlada de entre -18 y
-22 °C. La mercancia se gestiona segun el
criterio LIFO (last in, first out) en dos
de los blogques de racks y con
el criterio FIFO (first in, first out)
en el tercer bloque.

Capacidad de almacenaje
752 tarimas

Dimensiones de las tarimas
800 x 1.200 mm

Peso max. de las tarimas: 1.200 kg
Altura de los racks: 9,2 m

Longitud de los pasillos: 22 m



Incarlopsa en Corral de Almaguer

En Corral de Almaguer (Toledo), lacompafia posee uno delos secaderos de jamones mas
grandes delmundo, con una capacidad de producciénanual de 4,25 millones de piezas.

Alli, Mecalux también ha puesto en marcha dos almacenes automaticos: unoenunade sus
camaras de congelaciéony otro enuna cdmararefrigerada. La capacidad global de ambos

almacenes esde 6.560 tarimas.

Enelcentrodelncarlopsaen Corral de Almaguer se preparan cercade 200 tarimas diarias.
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maciénde hielo). Las cdmaras cuentan con
todoslosequipos derefrigeracion necesa-
rios: compresores, condensadores, valvulas
de expansidny evaporadores.

En el exterior de las cdmaras, se hainstala-
doun SAS (Security Airlock System). Esta
precdmarase compone de dos puertas
rapidas (unadeellasdaalacdmaraylaotra

alexterior) que nuncaestanabiertasalavez.

Lafuncionde este sistema es evitar cambios
bruscos de temperatura, pérdidasdefrioy
condensaciones.

Por ultimo, elhecho de apostar por sistemas
de almacenaje automaticos no solo garantiza

5. Almacén automatico
a temperatura congelada

Mide 22,5 m de altura y estd compuesto
por dos pasillos de aproximadamente
70 m de longitud donde se almacenan

4.448 tarimas a una temperatura de -20 °C
con producto pendiente de procesar en
las lineas de produccién. Ambos pasillos,

unidos por una lanzadera, estan separados
por una pared a fin de mantener mejor
el frio en cada pasillo.

Capacidad de almacenaje
4.448 tarimas
Dimensiones de las tarimas
800/1.000 x 1.200 mm
Peso max. de las tarimas: 1.000 kg
Altura de los racks: 22,5 m

Longitud de los racks: 71 m

la correctamanipulaciéndelos productos,
sino que también facilita el trabajo de los
operadores, simplificando las tareasy per-
mitiendo que sean mas efectivos enaquellas
enlasquesonindispensables: “Nuestro
equipo estdacostumbrado atrabajarenun
almacénautomatico, loqueles ayudaaoperar
confiabilidady eficacia”, afirma Victorino
Carabantes.

Gestion: Easy WMS

Los almacenes de Incarlopsa estan dota-

dos delsistema de gestion de almacenes
Easy WMS afin de dirigir todos los movimien-
tos delamercancia(entradas, almacenajey
expediciones) y ofrecerunatotal trazabilidad.

6. Almacén a temperatura
refrigerada

Es ligeramente mas alto (24,4 m), pero
de menor longitud (41,9 m), y trabaja a
0,2 °C. Con capacidad para 2.112 tarimas
con producto terminado, su operacién es
practicamente igual a la del almacén de
congelacién: dos pasillos de almacenaje
conectados entre si por una lanzadera.
En este caso, los dos pasillos no estan
separados por una pared.

Capacidad de almacenaje
2.112 tarimas

Dimensiones de las tarimas
800/1.000 x 1.200 mm
Peso max. de las tarimas: 1.000 kg
Altura de los racks: 24,4 m

Longitud de los pasillos: 41,9 m

“Estoy seguro de que no explotamos niel
50% del potencial de Easy WMS, peroano-
sotros nos basta sobradamente, tanto para
controlarlamercanciacomo paraintercam-
biarinformacién connuestro JD Edwards”,
declara Victorino Carabantes.

Desde elmomentoenquelleganalalmacén,
Easy WMS clasificalos articulos por lotes,
utilizando algoritmos para asignar una ubi-
cacionapropiadaacadatarima. Elcontrolde
lamercanciaque ejerce Easy WMS es total,
proporcionando informaciénentiemporeal
sobre el estado del stock. Este SGA conoce
todoslos detalles sobre los productos co-
mo, por ejemplo, dimensiones, lote, peso,



“Me gustaria destacar la seguridad y el control de la mercancia
que hemos obtenido automatizando nuestra cadena logistica.
Por un lado, hemos elevado la seguridad de nuestros operadores y de
nuestras instalaciones. Por el otro, el control que tenemos ahora nos
permite saber con certeza la cantidad y la localizacion de nuestros
productos. Gracias a la automatizacion, el porcentaje de error
humano en el control del stock ha desaparecido por completo”.

Victorino Carabantes
Director general deIngenieriaenlIncarlopsa

caracteristicas, fechade produccionyde
caducidady controles deinspeccidnque ha
superado.

Latrazabilidad que aporta Easy WMS es
esencial paraunaempresade alimentacion
como Incarlopsa, porque le ayudaaidentificar
y llevar un control estricto de las caracteristi-
casdelosproductosy detodaslasfases que
atraviesan hasta que se entreganal cliente.
Asi,disminuyenloserroresy seasegurael
cumplimiento de los estandares de higiene.

Logisticaintegral enpro
delaproductividady laseguridad
“Conlosalmacenes automaticos de Mecalux
hemos mejorado el control del stock,
optimizado la superficie de almacenajey,
sobre todo, reducido eluso de equipos de
manutencidn manuales. El resultado hasido
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un crecimiento neto delaproductividadyla
seguridad”, comenta Victorino Carabantes.

Incarlopsadispone de unacadenade sumi-
nistro altamente competitiva gracias, en gran
parte, alaeficiencialogisticadelos almacenes
de Mecalux.

Ademas, ahoralaempresatiene mayor capa-
cidad dereaccionfrentealoscambiosdela
demanda, manteniendo entodo momentola
calidadyelsabordelacarne.“Somosunaem-
presainnovadoraen nuestro sector, sin miedo
alaautomatizaciéony quellevainvirtiendoen
almacenes automaticos desde hace 20 afos.
Afortunadamente, seguimos creciendo afo
trasafoy, sin duda, vamos a seguir confiando
enelfuturoenlassolucioneslogisticas au-
tomatizadas de Mecalux”, afirma el director
general delngenieriadeIncarlopsa.
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