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Almacenaje, picking y packing _
en un unico sistema automatico 4oz

Eloperador 3PL Jung Logistique centralizala preparacionde 2.000 lineas de pedidos
enunalmacénautomatico paracajas dirigido por Easy WMS.

Pais: Francia | Sector: transporte y operadores logisticos y: . RETOS

: 1" ! * Agilizar el proceso de preparacionde
pedidos para satisfacerlas exigencias
delmercado.

e Aumentar la capacidad de
almacenaje de productos de pequenas
ALy . dimensiones en un espacio reducido.

e Optimizarlagestiony el controlde
miles de referencias de diferentes
clientes.

SOLUCIONES

* Almacén automatico para cajas.

* Sistemade gestionde almacenes
Easy WMS.

* Racks selectivos.

BENEFICIOS

¢ Respuestadgil y precisa para
preparar 2.000 lineas de pedidos al
dia paraclientes de todo elmundo.

¢ Sistema eficiente y versatil capaz
de almacenar millones de piezasen
stocken 20.000 ubicaciones.

* Gestiondigital y entiemporealde
5.000referencias.
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Jung Logistique esunaempresafrancesaque
ofrece servicios personalizados de logistica
integral, queincluyen desde el analisis de
proyectos hasta el seguimientoy lamejora
continuadelos procesos. Conunenfoque
enlaautomatizaciony latecnologia, el
operador 3PL utiliza herramientas avanzadas
para gestionar flujos de informaciény
proporcionar una visibilidad completadela
cadenade suministro.

» Fundacién: 1955
» Plataformaslogisticas: 17

» Superficie total de almacenamiento:
400.000 m?

» Flotade vehiculos: 250
» EQuipo profesional: 700 personas
» Facturacién: 100 millones de euros

2 mecalux.com.mx

Eloperador 3PL francés Jung Logistique ha
llevado acabounambicioso proyecto de
automatizacionlogisticaensualmacénde
Dambach-la-Ville,enlaregiéon de Alsacia, a
fin de satisfacer la creciente demandadeuno
desus principales clientes, unreconocido
fabricante de material eléctrico.

“Larobotizacion esfundamental en nuestra
actividad logistica porque nos permite opti-
mizar procesos sin perder laidentidad como
operador multicliente y multiflujo”, comenta
Nicolas Hirtz, director general de Logistica
de Jung Logistique.

Ensusinicios el operador 3PL gestionaba
sulogisticade formamanualy,aunquela
organizacién del trabajo no ofrecia el maxi-
mo nivel de eficiencia, en ese momento era
suficiente para satisfacerlas exigencias de
sus clientes. “Antes de automatizar nuestra
operacion, elalmacenajey lagestiondela
mercancia se realizaba enracks selectivos
y de picking. La principal necesidad que
teniamos era agilizary optimizar el proceso
de preparacionde pedidos”, recuerda Hirtz.

Jung Logistique hainstaladounalmacén
automatico de cajas compuesto por tres
transelevadores miniload que gestionan
5.000referenciasy envianunamediade
2.000lineas de pedidosaldiaaclientesen
todoelmundo. Estasolucidndelogistica
integral y robotizada en sutotalidad engloba
todaslas operaciones necesarias paradesa-
rrollar su actividad —almacenaje, prepara-
cionde pedidos, embalaje, empaquetadoy
expedicion—enunamismaarea. Todoello,
bajo el controly lasupervision del sistemade
gestionde almacenes Easy WMS.

“Gracias al almacén automaticoyasulinea
de embalaje, ahoradisponemos de unsiste-
ma eficiente y versatil, capaz de adaptarse
adistintos tipos de productos, loquenos
permite responder de maneraagily precisaa



lasdemandas variables de nuestros clientes”,
hace hincapié Hirtz.

Eldirector general de Logisticade Jung
Logistique explicalos motivos delaeleccion
del proveedor de sistemas de almacenaje:
“Elegimos el sistemaautomatico de Mecalux
porque, tras el suministro delos anteriores
racks, yacontdbamos conunasoélidarelacion.
Destacamos larapidez, lacomunicaciony el
soporte continuo de Mecalux, que ha demos-
tradoungrancompromisoy profesionalismo
ennuestro primer proyecto de automatiza-
cionlogistica”.

Almacenaje automatico

de 20.000 cajas
“Lamercanciaquellegaalalmacénautoma-
ticoestd paletizaday proviene directamente
delaslineas de producciénode proveedores
externos”, sefiala Xavier Charlier, responsable
de Mecanizacion.
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Elproceso logistico comienza conladesfrag-
mentaciondelastarimas:los operadores
extraenlosarticulos de susembalajes origi-
nalesyloscolocanen cajas de plasticosobre
lostransportadores, encargados dellevarlas
hastalos transelevadores.

Elalmacén,conracksdelOmdealturay43m
delongitud, aseguraunaltorendimiento
gracias al movimiento continuo de sus tres
transelevadores, capaces de transportar cada
uno hasta137 cajas/horade menosde 50 kg.
Asimismo, los miniloady los transportadores
facilitan el picking segun la estrategia goods-
to-person (‘producto apersona’). De este
modo, se optimizalaoperacidénalacercarla
mercanciaautomaticamentealos puestosde
preparacionde pedidos segun las érdenes
generadas por Easy WMS. Elsistemalllevaun
control estricto detodos los procesos median-
telaconexionpermanentey bidireccional con
el software logistico de Jung Logistique.

Ademasdelaagilidadenlos movimientos,
otradelas caracteristicas delainstalacion
automaticaqueinteresd a Jung Logistique fue
su capacidad paraoptimizar eluso del espa-
cio.Sunuevo almacén miniload aloja20.000
cajasenapenas 545 ma2.

“Larobotizacién ofrece ventajas clave. Porun
lado, mejoralaergonomiade los pickers, que
yano necesitan desplazarse,lo quereduce
elesfuerzofisicoy el tiempoinvertidoenel
picking. Por otro, aceleralos plazos de entrega
aldisponer delamercancialista parapreparar
conmayor rapidez”, celebraHirtz.

Picking y packing personalizado
“Cadadiaenviamos 500 pedidosconuna
media de cuatrolineas aclientesde todo
elmundo”, asegurael director generalde
Logisticade Jung Logistique.

Para garantizar un picking sinerrores, se han
habilitado dos estaciones equipadas con dis-
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“Disponemos de un sistema
capaz de adaptarse a distintos
tipos de productos, lo que nos
permite responder de manera

agily precisa a las demandas de
nuestros clientes”.

Nicolas Hirtz
director general delogistica
de Jung Logistique
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positivos luminosos put-to-light (PTL). “Este
sistemaelevalacalidad enlapreparacionde
pedidos, garantizando una mayor precisiény
satisfaccion del cliente final”, afirma Hirtz.
GraciasalosPTL, los operadores siguen las
indicaciones de Easy WMS e identifican la ubi-
caciénenlaquedepositarlamercanciayen
qué cantidad con facilidad. Enlaprimerazona,
lasreferencias se colocan enracks dinamicos
paracajas. Enlasegunda, los pedidos se
preparan directamente sobre cuatro puestos
detransportadores paracartones.

“Lostransportadores automaticos son
esenciales en nuestroalmacén, yaque per-
miten unaconexion fluida entre las etapas de
picking, embalajey expedicion. Este sistema
facilita unflujo continuo de trabajo, aprovecha
eltiempoyreducelamanipulacion manual,
loque setraduce en una mayor eficiencia

y precisionenlapreparacion de pedidos”,
sostiene Hirtz.

Tras su paso por las estaciones de picking, las
cajassedirigenalasareas deempaquetado,
etiquetadoy corte, donde se verificaque el
embalaje cumplaconlosrequisitos delas
agencias de transporte como UPS, FedEx o
Chronopost. Todas estas zonas —en especial
lade corte— se hanpersonalizado paraque
las maquinasrecorteny cierrenlos cartones
alaalturaadecuada, evitando dejar espacios
libres dentro delas cajas. Ajustar todoslos
sistemas automaticos a las caracteristicas
de cadacajay sumovimiento hasidounreto,
puesto que cada caja de carténreaccionade
maneradiferente segun su peso,tamafoy
contenido.

Finalmente, lazona de consolidacidony expe-
dicionde Jung Logistique cuentaconcinco
ramales de transportadores automaticos
donde se colocanlas cajas entarimas parasu
cargaenlos camiones. Cadaramal correspon-
deaunaagenciadetransporte diferente.

Almacéncon 2.000 lineas

de pedidos diarias

Elresultado de este sofisticado entramado
desistemas automaticosinstalados por
Mecalux es plausible: cada dia se despachan
con precision 500 cajasy 300 tarimas,
garantizando eficienciay rapidez enlaacti-
vidad logistica de Jung Logistique.

“Nuestro objetivo es avanzar haciauna
mayor automatizacién de nuestros procesos
operativos con el fin de optimizar flujos,
incrementar la eficienciay satisfacer las
crecientes demandas de nuestros clientes
deformaaunmas efectiva”, concluye Hirtz.



