Soluciontecnoldgicapara
la produccionde 100.000
toneladas de harina

Minoterie Planchot dinamiza el almacenaje de sacos de harinay la preparacion de pedidos
conelPallet Shuttle automatico, unrobot de picking y el software Easy WMS.

Pais: Francia | Sector: alimentaciény bebidas
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e Agilizar elalmacenaje dela
harinaprocedentedelaslineasde
produccion.

e Incrementar elrendimientoyla
ergonomia en el picking de sacos
deharina.

¢ Asegurar el control de lasreferencias
desde produccion hasta el cliente final.

SOLUCIONES

 Pallet Shuttle automatico con
transelevador.

» Sistemade gestién de almacenes
Easy WMS.

* Racks selectivos.

BENEFICIOS

¢ Almacenamiento automatico para
unaproduccidnanual de100.000
toneladas de harina.

* Reduccién del esfuerzo fisicoenun
80% al preparar el 85% de los pedidos
conlaayudadetecnologia.

e Trazabilidad entiemporeal de
250 referencias mediante la
integraciondel SGA con el ERP.



Minoterie Planchot, empresa familiar francesa
situadaenlapoblacion de Saint-Paul-en-
Pareds, estd especializadaenlaproduccién
de harinas para panaderia, pasteleriay
aplicaciones de panificacion. Colabora
estrechamente conagricultoreslocales,
aplicando técnicas sostenibles que aseguran
la calidad de sus productos. Reconocidaenel
sector porsucompromiso conlatrazabilidad,
Minoterie Planchot ofrece unaampliagamade
harinas tradicionalesy ecoldgicas, adaptadas
alasnecesidades de panaderos artesanalesy
profesionales delaindustria alimentaria.

» Fundacién: 1912

» Capacidad productiva:100.000 toneladas
de harinaal afio
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Conunaproducciénanualde100.000 to-
neladas de harinadetrigo100% francesa,
Minoterie Planchot se posicionacomo unode
loslideres enlaindustria harinera en Francia.
Desde sumoderna planta en Saint-Paul-en-
Pareds, el fabricante abastece a panaderos
artesanales, grandes minoristas y fabricantes
delsectordelaalimentacionengeneral.

Elincremento del 35% en suvolumende
producciény la creciente diversidad de
productos llevaronalacompaiiaareplantear
sulogistica. Yves Fradin, director industrial
de Minoterie Planchot, recuerda el momento
enque decidierondar el paso: “Antes alma-
cenabamosy transportdbamos lastarimas
de forma manual. Solo contdbamos conuna
zona de almacenamientoenelsueloyracks
basicos. Necesitdbamos una solucion que
nos permitiera gestionar automaticamente
lostarimas con sacos de harina procedentes
de produccidny agilizarla preparaciéonde
pedidos entarimas completas o mixtas”.

Mecalux hadinamizadolalogisticade
Minoterie Planchot conuna solucidnintegral
que comprende el sistema Pallet Shuttle,un
robot de pickingy el sistema de gestiénde
almacenes Easy WMS. “Larobotizacién nos
habrindado numerosas ventajas, entre las que
destacanunaumentoenlaproductividady
unasignificativareduccion enlamanipulacién
delos productos”, afirmaFradin.

Elrendimiento que ofrecen los sistemas de
almacenaje fue crucial en su decisién final.
“Seleccionamos a Mecalux como proveedor
logistico tras visitar elalmacén de unaempre-
sadenuestrosectory ver de primeramano
elbuen funcionamiento de sus sistemas de
almacenaje”.

Productividady ergonomia

“Lafuncién principal delalmacén automatico
esalbergar productos terminados, ingredien-
tesy embalajes, ademas de facilitar la prepa-
raciénde pedidos”,comenta Fradin.

Elsistema Pallet Shuttle automaticoenla
planta de Minoterie Planchot sobresale por
sudiseflo compacto, conun unico pasillo
de 30 metrosdelongitudyracks de18 me-
tros dealtura, que combinarendimientoy
alta capacidad enunespacio optimizado.
Laempresahalogradoalmacenar hasta
1.189 tarimas de sacos de harinaen apenas
260m?2,

Siguiendo esta estrategia de maximizacion
delespacio, los puestos de entraday salida
de mercanciase hanubicadoenlos late-
rales delalmacén, optimizando asi el flujo
logistico sincomprometer la capacidadde
almacenamiento.

“Cadadiarecibimosy expedimosalrededor
de 250 tarimas”, explica el director industrial
de Minoterie Planchot. “Gracias alos trans-
portadoresautomaticos, el 90% de nuestras
operaciones de movimiento de mercancia
serealizasinintervencion manual, lo que ha
disminuido el esfuerzo fisicoy mejoradola
eficiencia”.

Otrodelos procesoslogisticos que larobo-
tizacién ha optimizado eslapreparaciénde

EI90% de los movimientos
de mercanciaserealiza
sinintervenciéon manual
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pedidos de sacos con harina. Para efectuar
estaoperacion, se hainstaladounalanzadera
gue actuacomo buferyunrobot de picking
gue cargalos sacos automaticamente, me-
jorando laergonomiay laproductividad. “La
automatizacién harebajado el esfuerzofisico
enun80%. Pruebadeelloesque, hoyendia,
el85% delos pedidos serealizan mediante el
robot de picking”, celebra Fradin.

“Cadadiapreparamos una treintena de pedi-
dos, que seenvianen 125 tarimas con destino
alasregiones del noroeste de Franciayal
mercado de exportacion”, anade el director
industrial de Minoterie Planchot.

Trazabilidad de 250 referencias
Elsistemade gestiéon Easy WMS supervisa
las drdenes de entraday salida de productos,
garantizando unatrazabilidad completade
las 250 referencias almacenadas. Conello,
Minoterie Planchot controla conrigor cada
tarimadelalmacén, lo que facilita laidentifi-
cacionprecisadeloslotesy el seguimientode
cada SKU, desde produccién hastael cliente
final. La trazabilidad permite llevar un control
precisoy sistematico delacalidad delas
mercancias recibidas.

11

“La robotizacion nos ha brindado
numerosas ventajas logisticas,
entre las que destacan un
aumento en la productividady
una significativa reduccion de la
manipulacion de los productos”.

Yves Fradin
Directorindustrial
de Minoterie Planchot
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Los operadores, equipados conterminalesde
radiofrecuencia, inspeccionanlosarticulos
respondiendo un cuestionario queincluye
puntos clave como eltipode soportede
carga, laconformidad delos documentos de
los proveedores (porejemplo, sicuentancon
lamencion BIO) y la presencia de muestras.
Gracias aladigitalizacion de este proceso,
esposibleidentificar rapidamente las mer-
cancias gue nocumplenconlosestandares
y apartarlas enunazonaespecificaparasu
gestion. Laintegracionde Easy WMS conel
ERP de Minoterie Planchot ha permitido sin-

cronizarentiempo real producciény logistica.

Ahora, elalmacénidentificaconantelacionel
producto terminado procedente de fabricay
tiene un conocimiento detallado de las refe-
rencias que deben expedirse alos clientes.
Conlainformacién sincronizada entre ambos
sistemas, lacompanfia haimpulsado la eficien-
ciayreducidolostiemposderespuestaenla
expedicion de pedidos.

Unsalto hacia el futuro
Lasolucionintegral de Mecalux hatransfor-
mado lalogistica de Minoterie Planchot con
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el finde afrontar con eficiencia el alza del
35% de suritmo productivo. Alautomatizar
procesos criticos, el fabricante de harina ha
incrementado su capacidad derespuesta
antelademanday optimizado la gestion
logisticade sus 250 referencias. La trazabili-
dad, lamejoradelaergonomiay elaumento
delacapacidad de almacenamientosehan
convertidoen pilares clave de la estrategia
delacompaniia parael futuro.




