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La automatizacion
ilumina alalogistica @ Normagrup

Laempresaespanolaliderenelmercadodelalumbrado deemergenciaNormagrup haampliado
suplantade producciénen Asturias (Espafna) conlainstalaciéon deunalmacénautomatico para

cajasconalrededor de 8.000 ubicaciones. Gestionado por Easy WMS de Mecalux, en estealmacén BENEFICIOS
sedepositanloscomponentesempleados paralafabricacion delos productos. Suoperaciones - Organizaciény gestién de las
completamente robotizaday dispone de varios vehiculos auténomos inteligentes que conectan LS e HE NS 7

t <t t lal , | Ii d d i5n. Asimi | trot big t distribucion delas materias primasy los
automa |camen.ee almacén c.on aslineas epro uccion. swmsmp,e cen'ro ambiéncuenta componentes empleados en las lineas
conracksselectivosy una cantilever para gestionarlamercancia mas voluminosa. de produccién es totalmente eficiente

gracias alalmacén automatico de cajas

Pais: Espafia | Sector: electricidad y electrénica y al SGA Easy WMS de Mecalux.

* Optimizaciéndel espacio: el almacén
automatico de cajas,con7 mdealtura
y 33 mdelongitud, aprovechatodo
elespaciodisponible,almacenando
8.000 cajasentansolo625m?2.

* Elevado flujo de movimientos:
elalmacén, conunaoperacion
completamente automatica, es capaz
de mover cadadiael 8,75% de las cajas
almacenadas. Ademas, esta conectado
automaticamente conlastreslineas de
produccion.
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Easy WMS supervisalas
entradasysalidasdela
mercanciaen elalmacén
automaticoy, al mismo
tiempo, enviainstrucciones
alos operadores sobre como
preparar los kits: les dice
qué cantidad de articulos
extraerdecadacajayen

qué cajadepositarlos

2 mecalux.com.mx

llusién porinnovar

Fundadaen1971, Normagrup es unacom-
pafiia espafiola gue comercializatecnologia
paraempresas de cualquier sector industrial:
equiposdeiluminacion de emergencia, de-
tectores de humo, equipos hospitalarios, etc.

Ensusinstalaciones de Asturias (Espana),
fabricalos productos de sus cuatro divisio-
nes:NormalLux (@lumbrado de emergen-
cia), NormaDet (deteccion deincendios),
NormalLit (iluminacidon técnicay arquitec-
tural) y NorClinic (cabeceros de cama para
hospitales).

Actualmente, su plantilla esta constituida
por170 empleadosy posee filialesen Reino
Unido, Francia, Holanday México. Presente
enmas de 50 paises, sus marcas sonrecono-
cidas anivelnacionalconun 42% de cuotade

mercado, siendo lacompadialider en el mer-
cadoespafoldealumbrado de emergencia.

Lainnovacion, aplicadanosoloalos pro-
ductos sinotambiénalos procesos, hasido
fundamental alahorade potenciar el creci-
miento de Normagrup.Laempresaincorpora
las ultimas tecnologias en sus operaciones
conelobjetivo de desarrollar productos que
respondan conun maximo de eficiencia,
calidad, seguridady fiabilidad.

Unaplanta en constante ampliacion
En1996, Normagrup construyd su planta

de producciénenel Parque Tecnoldgico de
AsturiasubicadoenLlanera, desdedonde
producey distribuye todos sus productos.
Conelpasodelosanos, estasinstalaciones
se hanidoampliado en numerosas ocasio-
nes con lafinalidad de aumentar el ritmo de
produccidoneiniciar lafabricacion de nuevas
gamas de productos.

Este crecimiento se haaceleradoconla
construccién de dos naves masy su posterior
ampliacion. Elresultado es una planta mo-
dernaydegrandesdimensiones.

Concercade 30.000 m?, esta formadapor
cuatro edificios que se han dotadodelos
mas punteros avances tecnoldgicosenlos
camposdelaelectrénica, larobdticay el
controlautomatizado, potenciando conello
la fiabilidad de la produccién.

Uno delos proyectos masambiciosos de
Normagrup hasido la puestaen marchade
unalmacén automaticode 7 mdealturacon
unacapacidad de almacenaje para8.000 ca-
jas.Lafunciénde estealmacén es vital para
eldesarrollo de las demas operacionesdela
planta de produccién: almacenar, expediry
distribuirlas materias primas hastalazonade
produccion.

Paraello, se haninstalado cuatro vehiculos
auténomosinteligentes (mdas conocidos por
sus siglaseninglés, AIV) que conectanlas
treslineas de producciéon. Conanterioridad,
lacompainiacolocabatodas estas cajas con
materia primaencimadetarimas que después
almacenabaenracks de paletizacion. Sin
embargo, esta solucién consumia muchos
recursosy tiempo, porloque no eralo sufi-
cientemente practica paraagilizarelritmode
produccidon que Normagrup deseaba.

Los operadores, conlaayudadelos monta-
cargas, tenian que localizar las tarimas que
necesitaban, extraerlos de sus ubicaciones,
recoger las cajasy trasladarlas hastalaslineas
de produccién correspondientes. Unrepre-
sentante de Normagrup comenta que “ante
unritmo de producciéon cadavez masfrené-
tico, necesitdbamos optimizary organizar
debidamente la gestién de estamercancia”.

Lacompaniallegdalaconclusiondequela
mejor solucién era automatizar sulogistica.
Los motivos son obvios: conunsistemade
almacenaje automatico no solo podria apro-
vechar mejor el espacio de almacenaje para
dar entradaaun mayor nimero de productos,
sino que tambiénincrementariala productivi-
dad.Loaclaraelrepresentantedelaempresa:
“las materias primas representan el origende
los demas procesos que tienenlugarenlas
lineas de produccién. Paragestionarlas con
eficiencia, teniamos claro que necesitdbamos
unasolucién automatica, mas sicabe conside-
rando que nuestras instalaciones cuentan con
unaoperacion cadavez masrobotizada”.

Dispuestaarenovar suplantade produccion,
Normagrup contactd con Mecalux parallevar
acabo este proyecto. “Disefiaron una solucién
gue seamoldaba porcompleto alas parti-
cularidades de nuestrainstalaciéonyresolvia
nuestras necesidades. Ademas, labuena



Sistemas de almacenaje no automaticos

La plantade Normagrup también cuenta con dos sistemas de almacenaje no automati-
cos de Mecalux donde se depositanindistintamente materias primas o productos
terminados:

Racks selectivos. Se haninstalado varios bloques de racks de paletizacién repartidos
portodalafabrica. Algunas de ellas tienen pocaaltura (tan solo 2 my dos niveles),
mientras que otras alcanzanlos 7,5m.

Racks cantilever. Estdn compuestas por columnas de 5,2 m de altura sobre las que se
adhierenlos brazos en voladizo (donde se depositala mercancia). Estan especialmente
disefladas para que Normagrup gestione los productos de gran longitud (hasta 3 m).

Laeleccionde ambas soluciones se debe a dos motivos: por unlado, son sistemas muy
versatiles, enlos que se pueden depositar productos de diferentes longitudes y dimen-
siones. Por el otro, confieren acceso directo ala mercancia, lo que facilita su manipula-
cionenelmomento oportuno.
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relacion calidad-precioy laasistenciatécnica
posventanos acabaron de convencer”.

Caracteristicas técnicas del almacén
Mecalux ha construido unalmacén automatico
de cajas compuesto por cuatro pasillos de

33 mdelongitud conracks de doble profun-
didady 7 mdealturaenamboslados.“Con
estasolucién, podemos organizar mejor las
materias primasy agilizar el resto de operacio-
nes delaplantade produccion. lgualmente,
hemosreservado unespacio paraunanueva
fase de este proyecto, enlaque construiremos
un pasillo adicional”, explica Normagrup.

Losracks delalmacénautomatico estan
disefladas para optimizar el espacio dispo-
nibley acoger el mayor nimero posible de
productos. Frutode ello, Normagrup puede
almacenar 8.000 cajas entansolo625m?2de
superficie.

Las ubicaciones se hanpersonalizadoafin

de poder gestionar cajasde800x 600 mm,
conunpesomaximounitariode 50 kg y tres
alturas distintas: 220,420 0650 mm. Las
cajas de mayor alturase colocanenlosniveles
inferiores de losracksylas menosaltas, en

los superiores.La prioridad de Normagrup
conestealmacén eraque contaraconuna
operacidn completamente automaticay

que los equipos de manutencién movieranla
mercanciade formaconstantey segura. Por
esarazon,untranselevador encada pasillo
introducey extraelas cajas de sus ubicaciones
conrapidez. Luego, trasladalas cajas hastala
parte frontal delalmacén, donde se hallanlos
transportadores. Unavezalli,los AlV recogen
lamercanciaylaconducenaunadelastres
lineas de produccion.

Enestealmacén, cada diase mueven alrede-
dorde 700 cajas (entre entradasy salidas)
gue se envianalasdiversas areas productivas.
Ante unvolumen de movimientos tan eleva-
do (el 8,75 % de lamercanciaalmacenada),
Normagrup necesitaba llevar un control de

todalamercanciaparaevitar equivocaciones.
Por ello, Mecalux también haimplementado
el sistemade gestion dealmacenes (SGA)
Easy WMS, encargado de supervisar el stock
y ofrecer unatotal trazabilidad.

Conexién con produccién

La parte frontal delalmacén automatico de
cajasesdondetienelugarla mayor partede
laactividad diaria del centro de Normagrup.
Sellevanacabotres operaciones basicas:
recibirlas materias primas que se deben
almacenar, prepararkitsy, por ultimo, expe-
dirlos hacialaslineas de produccion.

“Como todoslos movimientos sonautoma-
ticos, elalmacénsehaintegradoalaperfec-
cionconlos demas procesos robotizados
delafabrica”, exponeelrepresentantedela
empresa.

Enlasentradas dela materiaprima, los AIV
depositanlascajasenlostransportadores,
dondetienen que superar un puestode
inspecciénenel que se verificaque sus
dimensionesy peso correspondanconlos
requisitos establecidos para su ubicaciénen
elalmacén. Este proceso tambiénsirve para
qgue Easy WMS identifique qué articulos han
llegadoy, posteriormente, utilicereglasy
algoritmos paraasignarles una ubicacionen
base a sus caracteristicas.

Paralas salidas, la automatizacion permite
gue se trabaje segun el criterio “producto a
hombre”. Este consiste en que lamercancia
se desplazaautomaticamente hastalosope-
radores. Cuando se termina unkit, Easy WMS
lo notifica al software que dirige los AlV para
gueun vehiculovengaarecogerloyselo
lleve alalineade producciénquelo precise.

Gestidonavanzadadelalmacén
Elalmacénautomatico de cajas estd dotado
del sistema de gestion de almacenes (SGA)
Easy WMS. Deacuerdo con Normagrup,
“instalamos este programa porque ya cono-



ciamos su funcionamientoy nos parecia el
masacertado”. Laplantade produccidnde
lacompaniayacontabaconEasy WMS para
gestionar un cierto volumen de materias pri-
mas gue seenvianalaslineas de produccion.

Enalgunasdelaslineas de produccion,
sealmacenan materias primas de manera
temporal,como unbufer.Easy WMSllevaun
minucioso control de la mercanciarecibida
yempleadaenlos procesos de produccion
paraevitar equivocaciones.

Enelalmacénautomatico, el control es total.
Easy WMS no solo supervisalas entradas

y salidas de mercancia, sino que también
organizala preparacion dekits. EISGA envia
instruccionesalos operadores sobre cémo
hacer ese trabajo con precisiony deun
modo mas rapido: les dice qué cantidad de
articulos extraer de cadacajay enqué caja
depositarlos (cadauno deellos corresponde
aunkit).

Paraconectarelalmacénconlos demas pro-
cesosdelaplantadeproduccion, Easy WMS
se haintegradoconel ERP Sage Muranode
Normagrup, asicomo el software que dirige
elmovimientodelos AIV.“El proceso de
integracion con este software fue sencillo,
dentrodeloesperadoy sinningunainciden-
ciaquedestacar”,comentalaempresa.

Conexiényrobotizaciéon

Normagrup se esfuerza constantemente
enmejorartodos sus procesosconelfin
deresolverlas necesidades de sus clien-
tes.Suplantade produccidénenel Parque
Tecnoldgico de Asturias esun buen ejemplo
deello:afotrasafo, se haampliadoy trans-
formado convistasaincorporar mas proce-
sosyampliar suvolumen de produccion.

Estasinstalacionesdisponende diversas
areas detrabajo quetrabajanconindepen-

denciaparaactuar conrapidezy flexibilidad,

estando al mismo tiempo interconectadas.
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Eseseriael casodelnuevoalmacénautoma-
ticode cajas de Mecalux: por una parte,da
entraday controlalas materias primasy, por
laotra, abastece laslineas de produccidon con
lamercanciaindispensable paraeldiaadia.

Al contar conunaoperacién automatica,
Normagrup puede llevar un control de todos
los articulosy eliminar cualquier posibili-
daddeerror. Conlaayudadelatecnologia

y larobotizacion, nadapuede detenera
Normagrup. En palabras del representante
delacompafiia, “conla pandemiaporcoro-
navirus, lédgicamente, hemos sufridoun des-
censoennuestraactividad, peronohasido
nada preocupante y estamos convencidos
de que volveremosarepuntar”. Larobdtica
seguird aportandoaNormagrup la producti-
vidad y excelencia que tanto la caracteriza.
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“Con el almacén automatico de cajas hemos optimizado
el espacio dedicado al almacenaje de materias primas
empleadas en los procesos de produccion. Nuestro objetivo
era automatizar todos los procesos, incluida la gestion de las
materias primas y el abastecimiento de las lineas de produccion,
algo que hemos logrado mediante los transelevadores para
cajas miniload. Por ultimo, destacar que Easy WMS nos
ha proporcionado un control absoluto de la trazabilidad de
la mercancia, porlo que podemos hacer un seguimiento de
los productos a lo largo de la cadena de suministro”.

Representante de Normagrup




