Dos sistemas de almacenaje
para productos quimicos
de limpieza

El fabricante de productos
guimicos delimpiezaPons
Quimicashareorganizadola
operacidndesualmacénenJavea
(Alicante) conelasesoramientode
Mecalux.Porunlado, hainstalado
unbloque deracks dindmicos
atendidos poruntranselevador
dondealmacenar los productos
terminados. Por otro, el sistema
Pallet Shuttle semiautomatico,
gue abasteceelcentrode
produccionconlosenvases
necesarios. Asimismo, Mecalux ha
suministrado transportadores que
unenlasalidade producciéncon
elalmacényhaimplementado el
software de gestién de almacenes
Easy WMS.

Pais: Espafia | Sector: quimico
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T MECALUX

BENEFICIOS

¢ Incremento enlacapacidadde
almacenaje: enelalmacénde Pons
Quimicas se pueden alojar un total de
3.480 tarimas.

* Sistema por compactacion agil:

los dos sistemas de almacenaje
facilitan quelacargay descargade
los productos serealice conla mdxima
rapidez.

* Gestion eficiente: la operacion del
almacénautomatico esta dirigiday
controlada por el software de gestion
de almacenes Easy WMS de Mecalux.

Necesidades de Pons Quimicas

Pons Quimicas esunaempresaespafnola
quesefundden1960y estdespecializadaen
productos de limpieza utilizados enelhogar
y el dmbito profesional. Posee una plantade
produccidonen Espafay otraenRumania.

Enlos ultimos afos ha expandido sumercado
por toda Europay Africa. Paraello, requeria
mayor capacidad dealmacenaje,alavez que
incrementar el rendimiento de sualmacén
ubicadojuntoasucentrode fabricacionenla
localidad de Javea (Alicante). Pons Quimicas
siempre hacontado conlacolaboraciony
elasesoramiento de Mecalux conelfinde
encontrarunasolucidon que se ajustaraasus
exigencias.
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Almacénde produccién
Teniendo encuentalas necesidadesde
Pons Quimicas, Mecalux ha suministrado:

1.Racks dindmicos atendidos poruntranse-
levador.

2.Sistema Pallet Shuttle semiautomatico.
3. Transportadores derodillos.

Lainstalacion de estos sistemas se ejecutd
endistintas fases, teniendo encuentalasne-
cesidadesdelaempresayelincrementode
laproduccidonlogrado enlos ultimos afos.

Losracksdindmicos servidos por el transe- Lainstalaciéndispone
levador estan destinados alos productos detabletas de control con
terminados. Este almacén automatico ' conexién wifi que dan
puede operar durante las 24 horas del dia . .-

sininterrupciéony conelminimo personal las 6rdenesalos dls_tmtos
necesario. Ademas, garantiza un flujo per- carros, cumpliendo
manente de movimientos. un protocolo de prioridades
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Los transportadores de rodillos comunican
el centro de produccion conelalmacénde
productos terminados de forma completamente

Por su parte, el sistema Pallet Shuttle se-
miautomatico actua como buferintermedio,
esdecir,comoalmacéntemporal donde se
alojanlos envases empleados enlos procesos
de producciénde cadajornada.Ambos sis-
temas de almacenaje sonde compactaciéony
aprovechan al maximo la superficie disponi-
ble para obteneruna éptima capacidad.

Sistema Pallet Shuttle

Elblogue deracks mide11,3mdealturay esta
compuesto por 31canales que proporcionan
unacapacidad dealmacenaje para600
tarimas. La mercancia procedente del centro
de producciénseintroduce por el pasillode
carga (juntoalos muelles) y posteriormente
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automatica

seretiraporelladoopuesto, el de descarga,
gue coincide con produccion.

Esunsistema muy eficiente para abastecer
elcentrode producciénconlos envases
necesarios, ya que sufuncionamiento es
simpley agil. Los operadores nointroducen
lasmontacargasenelinterior delas calles
paramanipularla mercancia, sinoqueesel
carro quien ejecutalos movimientos automa-
ticamente.

Los operadores, ayudados por montacargas
retractiles, colocan el carro o Pallet Shuttle
enelcanal correspondiente. A continuacion,
depositanlas tarimasenlaprimera posicion
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Elalmacén automatico
es capazde trabajar
las 24 horasdeldiay
proporciona el nimero
de entradas de tarimas
previstos por

Pons Quimicas

delosracksyelcarro motorizado los traslada
directamente hasta la préoxima ubicacion
libre. Pararetirar la mercancia, se efectuala
misma operacion, peroenordeninversoy
por el pasillo de descarga.

Almacén automatico

Un circuito de transportadores derodillos
trasladalamercanciadesde el centrode
produccidn hastaelalmacéndeforma
automatica. Este sistema precisaunainter-
vencién minima por parte delos operadores,
eliminando asierrores derivados de lages-
tion manual.

Seguidamente, el transelevadorrecoge las
tarimas deltransportador de entraday los
depositaenelcanal correspondiente. Esta
maquina operaaunavelocidad de traslacion
de160 m/miny 38 m/min en elevacion, sien-
do capazdeabsorberunniumeromuy eleva-
dodeentregas procedentes de producciéne
introducirlas en los racks dinamicos.

T MECALUX

Elblogue deracks mide10,2mdealturay 45
mdelongitud. Esta formado por160 canales
de22,5mde profundidad capaces de alojar
hasta18tarimas. Entotal, elalmacén automa-
tico ofrece unacapacidad de almacenaje de
2.880tarimasde 800 x1.200 mm.

Losracks estdn compuestos porun conjunto
de canales derodillos ligeramenteinclina-
dos paraquelamercanciase desplace por
gravedad. El transelevadorintroduce las
tarimas porlaparte masaltadeloscaminosy
estos se deslizan hasta el extremo contrario,
guedando adisposicion parasuextraccion.
Estasolucionagilizalacargay descarga
delostarimas, ya quelas maniobrasdelos
operadores son muy reducidas (tan solo
debenretirarlos tarimas de sus ubicaciones
correspondientes). Ademas, al disponer de
todas las referencias en un mismo pasillo, las
distanciasarecorrer son minimas.

Lamercanciase gestionadeacuerdoconel
método FIFO (firstin, first out), es decir, el
primer tarima en entrar es el primero ensalir,
posibilitando una perfectarotaciondelos
productos.

Easy WMS de Mecalux

El software de gestion dealmacenes desa-
rrollado por Mecalux controlalos flujos del
almacén automatico. Interviene en las distin-
tas operacionesy procesos, desdelaentrada
delostarimasenlostransportadores, asig-
nacién de su ubicaciéon correspondiente,
hasta su posterior extraccién paraenviarlos
aexpediciones. Asuvez, controlael stock

y es capaz de conocerentodomomentola
ubicaciony el estado delamercancia.

Paramaximizar el rendimiento delalmacén,
Easy WMS de Mecalux estd encomunicacion
constantey bidireccional conel ERP de Pons
Quimicas. Ademads, se hainstalado elmédulo
de control Galileo que dirige los movimientos
delosequipos electromecanicos, comolos
transportadoresy el transelevador.



