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Solucion logistica integral
para triplicar Ia prOdUCCio'n //@ Originia Foods

El productor de verduras ultracongeladas Saar Originia Foods inaugura un nuevo almacén

automatico dotado delaultimatecnologiaenalmacenajey control de latrazabilidad. =

¢ Internalizar el almacenaje de
verduras ultracongeladas.

Pais: Espafia | Sector: alimentaciony bebidas

¢ Automatizareltransporteinternode
productos perecederos.
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e Unificary sincronizarla gestion

de dosalmacenes paracontrolar la
trazabilidad de las materias primasy los
productos terminados.
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SOLUCIONES

* Almacén automatico de palets.

* Almacén automatico con estanterias
por compactacion.

* Software de gestion de almacenes
Easy WMS.

* Electroviasde suelo parapalets.

i

e

i o et
LEE

BENEFICIOS

* Almacenaje automatico de materias
primasy productos terminados a
-25°C.

* Seguridad alimentaria mediante
sistemas digitales que impiden que se
rompa lacadenade frio.

e Trazabilidad de 22.500 palets en dos
almacenes diferentes gestionados de
formacombinada.
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Saar Originia Foods, parte deladivision
agroalimentariadel Grupo SAMCA, se
dedicaalaproducciéony comercializacionde
verduras ultracongeladas provenientes de
los mejores vegetalesy hortalizas del valle
delEbro.Ensuplantade Zaragoza (Espafia),
lacompaniaemplealamasinnovadora
tecnologiaenultracongelado IQF (Individual
Quick Freezing), y hace galade elevados
estandares de calidad ratificados porlas
mas exigentes certificaciones del mercado.
Ademas, es elaboradorade productos
ecoldgicos certificados.

» Fundacién: 1987
» Equipo profesional: 95 personas

Lalogisticaalimentariade empresas como
Saar Originia Foods se caracteriza por mover,
almacenary expedir productos perecederos
gue deben consumirse antes de una determi-
nadafecha.“Nos dedicamosalaproduccion
y comercializacion de verduras ultraconge-
ladas, empleando paraellolamejor seleccion
devegetalesy hortalizas de nuestras huertas
delvalledel Ebroylamasinnovadoratecno-
logiaenultracongelado”, explica Fernando
Pellitero, director general de Saar Originia
Foods.

Hace unos afos, la firma construyd un primer
almacén automatico autoportante ensu
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plantade Ejeaenlaprovinciade Zaragoza
(Espafa)delamano de Mecalux. Ademasde
agilizar movimientos y optimizar la superficie
delainstalacion, este sistema por compac-
tacion concapacidad para7.000 paletsles
permitid recortar elconsumo energético, ya
que alhacerunmejorusodel espacio, el volu-
mendeaire arefrigerar es muy inferior. Ahora,
Saar hatriplicado suritmo de fabricacion
hastaalcanzarlas 24.000 toneladas anuales
deverdurasultracongeladas.

Esteaumento delaproduccién provocd

que aquelalmacén automaticoresultara
insuficiente paraalojar todos los productos
terminados,loquellevd alacompafiaa
externalizartemporalmente partedesu
almacenaje. Consciente de que esta estra-
tegialogisticaerainsostenible alargo plazo,
Saar optd por construirun segundo almacén
autoportante paraser mas eficiente y rebajar
costes. Con capacidad para15.500 palets, da
cabidaaproductos terminados que hande

mantenerse aunatemperatura controladade
-25°C. “Necesitabamos una solucionlogistica
integral. Los almacenes manuales externos
ralentizaban la operativa diaria, la gestiéon de
lamercancia,latomade decisionesylaactua-
lizacidndelainformacién. Decidimosinstalar
unalmacén automaticodado el alto nivel
deactividaddelaplantaylaampliacartera
de productos que tenemosen Saar Originia
Foods. No podriamos operar de otraforma”,
concluye Pellitero.



“Mecalux nos ofrecié una
solucion de logistica integral
yun completo asesoramiento
que nos permitio conocer la
optimizacion de la inversion,
su andlisis de rentabilidad y el
potencial de futuro”,

Fernando Pellitero
Director General en Saar Originia Foods
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Elproductor de verduras ultracongeladas ha
instalado el sistema de gestion dealmacenes
Easy WMS afindedirigir las operativaslogis-
ticasde susdosinstalacionesy controlar su
stock. Los sistemas de almacenajey transpor-
terobotizados, coordinados por el software
de Mecalux, evitan errores enlamanipulacion
de lamercancia,aseguranlacompletatraza-
bilidad de los productosy acortanlos tiempos
derespuestade Saar.

Automatizaciéon: capacidad
yrendimiento

“Elnuevo almacénautomaticonoshaapor-
tado beneficios tangibles desde el primer
momento: agilidad enlos movimientos, reduc-

ciondelos costes operativosy aumentodela
capacidad de cargadiaria”, celebra Pellitero.

Elalmacén, dotado de estanterias de doble
profundidad, estd compuesto por cuatro
pasillos de 100 m de longitud. Por cadauno
deelloscirculauntranselevador bicolumna
equipado con horquillas telescépicas que
depositany extraenlas 200 referencias con
las que se trabaja. “Almacenamos todotipo
de productos ultracongelados en distintos
formatos, desde palets europeos aamerica-
nos de distintas alturas. Es unalmacén muy
versatil que nos permite optimizar el espacio
almaximo”, comenta Pellitero. Asuvez, eluso
de estanterias de doble profundidad minimiza

elgasto energético, lo que resulta muy util
encdmaras de congelaciéon. Elalmacénde
Saar cuentaconcinco puestosde entradasy
salidas conectados a un circuito de electrovias
gue comunicalazonadealmacenajeconla

de produccidnyladeexpedicion. “Laselec-
trovias agilizan el flujointerno de palets sin
laintervencion de operarios. Los productos
llegan automaticamente ala posicion de carga
odescargay laentradaosalidaalalmacénse
realizadelaformamasagilyrapida”, describe
Pellitero. Eldinamismoy la facilidad de mon-
taje hansido decisivos paraimplantar este
sistemadetransporte de palets que aportaun
movimiento rapido, ininterrumpidoy seguro
delamercancia.



Seguridad de laverdura
ultracongelada

Laverduraultracongelada debe mantenerse
aunatemperaturaiddénea paragarantizar
subuena conservacion. Por ese motivo, las
paredes delos almacenes automaticos refri-
gerados se construyen con paneles sandwich
—elementos aislantes que evitan el traspasode
temperaturaal exterior—y el suelo se aislapara
evitar condensacionesylaformacionde hielo.

Los almacenes de Saar disponen de todoslos
equiposderefrigeracidn necesarios: compre-
sores, condensadores, valvulas de expansion
y evaporadores. Entre las diferentes zonas del
centro —produccion,almacény expedicio-
nes—, se haninstalado sistemas SAS (Security
Airlock System), precamaras compuestas por
dos puertasrdpidas gue nunca estdnabiertas
alavezycuyo propdsito es evitar cambios
bruscosdetemperatura, lapérdidadefrioy
condensaciones.

“Laautomatizacién nos ofrece unacompleta
seguridady ceroerroresenlamanipulacion
delamercancia,ademas de un control total
delstockylapreservaciondelacadenade
frio alreducir los tiempos de carga”, afirma
Pellitero. Los sistemas de almacenaje automa-
ticostambién facilitan el trabajo de los opera-
riosy evitan suexposicion prolongada al frio.

Dos almacenes, unsistema de gestion
“GraciasaEasy WMS poseemos un conoci-
miento total de nuestra actividad, con datos
actualizados almomentoy uninventario
permanentey optimizado. Enelnegociode
los productos congelados, el bufer de almace-
namiento esunactivoimportantey tenercon-
troladalamercanciaenreferencias, tiemposy
estado esclave paraevitarromperlacadena
defrioy garantizarlaseguridad alimentaria”,
subraya Pellitero.

Easy WMS gestionalosdos almacenes
automaticos de Saar de formasimultaneay
combinada.Desdeelmomentoenquellegala
mercancia, el software la clasifica porlotesy
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utiliza algoritmos para asignar una ubicacién
apropiada acada palet. El control que ejerce
Easy WMS sobre los productosy la trazabi-
lidad que aportaestotal: conoce todos los
detallescomo, porejemplo, dimensiones, lote,
peso, caracteristicas, fecha de producciony
de caducidady controles de inspeccion que
hansuperado.

Soluciénintegral en posdel
rendimientoy laseguridad

Saar, enpleno proceso deinternacionaliza-
cién, exportaactualmente mas del 60% de su
produccién, principalmente a Europa, Africa
delNorte, Estados Unidosy Japdn.Lacom-
paiiaes consciente de que laautomatizacion
resultaimprescindible parasatisfaceraun

Almacén automatico |
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mercado cadavez masexigentey siempre
se hadejadoacompanar porMecalux eneste
viaje de crecimiento.

“Esunreferente ensoluciones de almacenaje,
conexperienciaanivel nacional einternacio-
nal. Formo parte del equipo desde el primer
momento y nos ofrecié un asesoramiento
amedidaentendiendo nuestro negocio,
nuestraforma detrabajoy nuestraactividad”,
concluye Pellitero.
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