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Bufer automatico
conectado con produccién

Schaeffler lberiamodernizay optimiza el espacio de su planta del Pais Vasco

SCHAEFFLER

conunalmacénautomatico paracajasy lagestionde Easy WMS. RETOS
Ofe a0 . ]
Pais: Espafia | Sector: automociény recambios E e » Conectarelalmacénconlaslineas de
produccion.

¢ Implantar unsistema de gestién que
controletodas las operaciones.

¢ Optimizar el espacio conunsistema
de almacenaje automatico.

SOLUCIONES

* Almacén automatico paracajas
instalado enun altillo.

¢ Transportadoresy elevadores
automaticos para cajas que conectan
almacénconlaslineas de produccion.

* Software Easy WMS de Mecalux.

BENEFICIOS

* Espacio optimizado: almacenaje
de 5.184 cajas en aproximadamente
230m?2

¢ Flujo continuo: movimiento
automatico diario de 1.080 cajas
procedentesdelaslineasde
produccion.
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Schaeffler esun proveedor global lider
enelsectorindustrial y delaautomocion.
Reconocidointernacionalmente por ofrecer
soluciones de alta calidad, laempresase halla
en constante transformaciéony crecimiento.
Lacompafiiallegdalapeninsulaibéricaen
1960 proponiendo solucionesinnovadoras
y adaptadasalos clientes. Schaeffler
Iberiaenglobatresdivisiones: Automotive
(Guipuzcoa), Industria (Barcelona) y
Automotive Aftermarket (Madrid).

» N2deinstalaciones: 200 entre centros de
fabricacion, deinvestigaciony desarrollo,
almacenesy oficinas comerciales

» Presenciainternacional: mas de 50 paises

» Ventas anuales:12.600 millones de euros
en2020

Enelmunicipio de Elgdibar (Pais Vasco),
Schaeffler posee una planta de produccién
con 20.776 m?de superficie (sumandola
planta bajaylaplantasuperior), donde
fabricacomponentes para motores, concre-
tamente agujas derodamiento. Setratadeun
centro muy moderno, no solo porlograr cero
emisiones de carbono —hecho que subrayael
compromiso de Schaeffler con el medioam-
biente—, sinotambién porincorporarlaultima
tecnologiaentodos sus procesos.

Elritmodetrabajoenlaplantade produc-
cidones muy intenso: operalas 24 horas del

dia paraabastecer aotras plantas del grupo
Schaefflerenelmundo, asicomoacientosde
talleresy empresas de automocidnrepartidas
por Espafay Portugal. A diario,laempresa
distribuye 130 millones de piezas de recambio
delasmarcas LuK,INAy FAG. Paralograrlo,
todoslos procesos deben estar coordinados e
integrados entre si, incluidalalogistica.

Lacompafiiahaampliado el centrode pro-
duccién paraafrontar elincremento de las
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ventas experimentado enlos Ultimos afios.
Coneste proyecto, Schaeffler Iberiase
proponiaautomatizartodoslos procesos
posibles con dos metas muy definidas. Lo
explicaelresponsable de Logistica: “Nuestro
objetivo eraobtener una mayor eficienciay
minimizar posibles errores, asicomo apro-
vechar almaximo la superficie disponible

y ganar espacio paraampliarlaslineas de
produccidn en cualquier momento”.

Mecalux hainstalado unalmacén automatico
de cajas conel que Schaeffler Iberia gestiona
agujas derodamientos. Elalmacén, conecta-
doconlaslineas de producciény conlazona
de expediciones para facilitar el flujo auto-
matico delamercancia,actiacomo bufer de
almacenaje temporal. Cadadiaelalmacén
recibe1.080 cajas con productos terminados
directamente delaslineas de producciéna
laesperade serexpedidasenelmomento
oportuno.

Paraalcanzar una perfectasincronizacion
entre producciény el drea de almacenaje

y distribucién, se haimplementado el sis-
temade gestion de almacenes Easy WMS
de Mecalux, integradoconel ERPSAP de
Schaeffler Iberia. EI SGA de Mecalux dispone
de una certificacion SAP, lo que significa que
los dos sistemas seintegrany mantienen
comunicacion fluida paratransferirse datos
einformaciony, de ese modo, gestionar el
almacén conuna mayor efectividad.

Almacén automatico personalizado
Conel propdsito de aprovecharalmaximola
altura del centro de fabricacién, Schaeffler
Iberia construyé un altillo, destinando la plan-
ta superioralalmacén automatico de cajas
ylainferior alas salidas delaslineas de pro-
duccidnyalazonadeexpediciones. Ambas
plantas estan perfectamente conectadas con
elevadoresy transportadores para cajas.

“Elequipo técnico de Mecalux construyd el
almacén automatico de cajasenlaplanta
superior teniendo en cuentaunestudiode

deformaciondelalosa. Elresultadoesun
almacén completamente seguroy que se
ajustaalas particularidades de nuestrainsta-
lacién”, afirma el responsable de Logistica.

Elalmacén estad formado portres pasillos
conracks de doble profundidad acadalado.
Enunespacio limitado (los racks miden

4 mdealturay 28 mdelongitud) se pueden
almacenar hasta 490 referencias distintas
en 5.184 cajas de 396 x 297 mm con un peso
maximo unitario de 65 kg.

Todalaestructura delalmacén —tanto los
racks,como los transportadoresy los transe-
levadores— se hanadecuado especificamente
paralamanipulacionde cajasdetipo KLT,una
unidad de carga muy habitualenempresas
delsectordelaautomocién que se utilizade
forma estandarizadaentodaslas plantasde
produccidon del grupo Schaeffler. Setratade
cajasmasrobustasycontacosenlapartein-

Se haninstaladountotalde
nueve elevadores que conectan
ambas plantas del centro,
separadas por 4,47 mde altura.
Siete de ellos comunicanlaslineas
de produccién conelalmacén
automaticoylosotrosdos
desciendenlamercanciaa

la plantainferior,donde se halla
lazonade preparaciénde

las cargasy las expediciones.

ferior que aseguran la estabilidad delacarga
durante cualquier desplazamiento.

Una cajapuede contener hasta seisbotes con
agujas deunamismareferencia. Cadaunode
los botes, aptos paraagrupary manipularlas
agujas confacilidad, estdidentificado me-
dianteun cédigode barras.



PLANTA SUPERIOR (+4,47 m)

Siete elevadores que conectan
con las lineas de produccioén

En cada pasillo,untranselevadorintroduce

y extrae automaticamente las cajas de sus
ubicaciones. Los transelevadoresincor-
poran dos sistemas de extracciéon de doble
profundidad (capaces de alcanzar las cajas
posicionadasenlaprimeraoenlasegunda
posicidondelosracks)y, por tanto, pueden
llegaratransportar dos cajasencadadespla-
zamiento. De ese modo, se hacumplidocon
uno de los objetivos de la compafiia: priorizar
elrendimiento antes quela capacidad.

Operaciéon automaticay conectada
Mecalux hainstalado siete elevadores,uno
paracadalineade produccion, que aseguran
un flujo permanente de mercancia alalmacén.
Ademas dereducir costos, laautomatizacion
aportauna mayor agilidad enlos traslados de
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Puesto de control

demercancia

mercanciay garantiza unaoperacidonininte-
rrumpida durante las 24 horas del dia.

Schaeffler Iberia queria minimizar erroresy
mantener todo bajo control. Paralograrlo,
sehainstaladounarcodelecturaenlalinea
principal de entrada al almacén automatico
gue verificalamercanciaamedidaquellega
desde produccidn.Unavez quelas cajas se
hallanenlaplantasuperior,deben cruzar
estearcodelectura, equipado conundoble
escdnerqueleeelcddigodebarras de cada
unodelos botes delinterior delas cajas.

Este método de trabajo aporta muchasegu-
ridad alainstalacion, porque el SGA introdu-
cecadaproductoenelsistemadespuésde
cerciorarse de que coincide conlas 6rdenes

Racks de doble profundidad
con pasillos de 28 m de longitud

Elalmacén automatico
aportaunacapacidadde
almacenaje para 5.184 cajas,
que contienenuntotal de
31.104 botes con agujas
derodamientos
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Dos elevadores que descienden
la mercancia a la planta inferior
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A% Dos canales de salida
de 21 m de longitud

PLANTA INFERIOR
(+0,0m)




Easy WMS estd integrado
conel ERPSAPde
Schaeffler Iberia con el fin
derentabilizar todas las
operacidns delalmacén

previamente enviadas por el ERP paracada
caja (referenciay cantidad de botes). Una
vez superado este proceso, las cajas pueden
almacenarse enlosracks.

Enlainstalaciontambién se ha habilitado

un puesto de control para que un operador
chequee cualquier eventual desajuste que se
pueda producir como, por ejemplo, una eti-
guetaque se hadespegadoynosehapodido
leer bien o cuando una caja contiene botes
dedistintasreferencias. Al gestionarun
catdlogo de productostanamplioy variado,
todo estd pensado para garantizar una total
trazabilidad de todala mercancia.

Enunodeloslaterales delalmacénsehanins-
talado dos circuitos de transportadores de
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salidade 21mdelongitud, que actuan como
precargas,y dos elevadores que descienden
lamercanciaalos dos puestos de trabajode
laplantainferior (zona de preparaciondelas
cargasy expediciones).

Enelprimer puesto se agrupan las cajas
encimadeunatarimayenelsegundo puesto
se hace picking. Los operadoresagrupan

los botes que conforman un mismo pedido
encimadeunatarima. Los botes que han
sobrado vuelvenaintroducirse enelalmacén
automatico. Cadadiase expidenalrededor
de1.080 cajas.

Gestionavanzadadelalmacén

Easy WMS de Mecalux es el software encar-
gado de dotar de mayor fluidezy controlalos
movimientos delamercancia. No solo veri-
ficalas entradas, sino que también organiza
y distribuye las cajas de forma eficienteen
todo el recinto.

Elsistemade gestion de almacenes (SGA)
incorporareglasy algoritmos paraasignarun
emplazamiento acadaproductoenbaseasu
referenciay nivel de demanda. Lamercancia
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“Elalmacén automatico de cajas ha satisfecho todas
nuestras necesidades: aprovecha el espacio disponible
y estd perfectamente conectado con las lineas de
produccion mediante elevadores y transportadores para
cajas. Ademas, estamos contentos con el sistema de
gestion Easy WMS porque hace un seguimiento de
los movimientos de la mercancia en tiempo real”.

Responsable de Logistica de Schaeffler Iberia

esta distribuidaencadaunodelos pasillosde
manera equilibrada paraasegurar el maximo
rendimiento delos tres transelevadores
simultdneamente.

El software también dirige las expediciones,
ordenandolas cajas en cadaunodelosdos
canales desalida, basandose enlasecuencia-
cidonsolicitadaporel ERP SAP.

Easy WMS de Mecalux estd integrado conel
ERP SAP de Schaeffler Iberiaconelfinde que
seintercambien datos constantemente sobre
como desarrollar las distintas operaciones
mas efectivamente. “Easy WMS se puso
enmarchaendosfasessininterrumpir las
operaciones delalmacén. Mecalux seamoldd
anosotros por completo, teniendo en cuenta
gue nos encontrabamosimplementando
unnuevo ERP”, sefiala elresponsablede
Logistica.

Enlaprimerafase, Easy WMS organizaba
todaslas operaciones delalmacén, perosin
coordinarse conun ERP.Los operadores
debian notificar de modo manual al SGA los
articulos que salian de las lineas de produc-
ciéon. Durante este periodo, el equipo técnico
de Mecalux trabajo paraadecuar el sistema
alas particularidades de SAPenelmenor
tiempo posible. Lasegunda fase consisti¢ en

integrarel SGA con SAP justoenelmomento
enqueseinstald ese sistema, un proceso que
tuvolugar sindemoras niinterferenciasenlas
operaciones.

Logisticaamedida

Integraciény comunicacién sondosdelas ca-
racteristicas que mejor describenelalmacén
automatico de cajas de Schaeffler Iberiaen
Elgdibar. Este almacén, ubicadoliteralmente
encimadelaslineas de produccion, esunbu-
fer que daentradaalos productos de forma
temporal hasta su posterior expedicion.

Laautomatizacidnhaaportadoun control
muy preciso de las mas de 490 referencias
gue se gestionan. Racks, transelevadoresy
transportadores se hanajustado alas parti-
cularidades, dimensionesy peso delas cajas
de Schaeffler Iberia. Todo estd cuidado al
detalle para que lacompafiadispongadeun
almacén competitivo, al serviciodelaslineas
de produccion.

Asimismo, el SGA de Mecalux optimizalos
movimientos delas cajas, verificaque se
recibanlos productos correctosy secuencia
laexpedicion. Comoresultado, lalogistica
de estacompaniiaestd controladaytodaslas
operaciones estdn optimizadas paralograr
unamayor competitividad.



