Unalogistica
automatica con sabor

Mecalux equipael moderno centrologistico de lamultinacional
Vandemoortele concinco sistemas de almacenaje.

Pais: Espafia | Sector: alimentaciéon y bebidas
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Fundadoen1899 enlzegem (Bélgica),
Vandemoortele esun grupoempresarial de
alimentacionlider en Europa. Cuentacon
doslineas de negocio: unade productosde
bolleriay panaderiay otracentradaenla
produccidon de margarinas, aceitesy grasas
para cocinar. Ademas de Europa, lacompafiia
estd presenteen Estados Unidos.

» Productos:4.700
» Mercados europeos: 17
» Empleados: 5.100
» Centros productivos: 31

Elroldeunalmacénde producto terminado
enlacadenade suministro es capital porque
tieneunimpactodirecto enlasatisfacciondel
cliente. De nadasirve quelagestiondelas ma-
terias primasy delos procesos de producciéon
estén optimizados sielalmacénde productos
terminados no es eficiente.

Hace unos afos, la multinacional
Vandemoortele inaugurd una moderna planta
de produccién en Santa Perpétua de Mogoda
(Barcelona) donde se fabrican margarinasy
grasas. Lainstalaciontambién cuentaconuna
zonadestinada “Unicamente al almacenaje
de producto terminado procedente de siete
lineas de produccion”, explica Oriol de Haro,
responsable de Logisticadela firma.
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shaping a tasty future

RETOS

* Gestionar con eficienciala
mercancia procedente delaslineasde
produccion.

« Aumentarla productividad enel
movimiento, almacenaje y expedicion
delamercancia.

* Almacenar referencias de distintos
tamaiios, caracteristicasy rotacion.

SOLUCIONES

* Almacén automatico autoportante
paratarimas consistemadegiroen
curvadel transelevador.

* Racks dindmicos.

* Racks push-back.

* Racks selectivos.

*« Anaqueles.

BENEFICIOS

¢ Almacenajey distribucidénde
1.200 tarimas diarias con producto
terminado procedente de produccion.

* Transporte seguro e ininterrumpido
delamercanciaatemperatura
controlada para mantener susabory
calidad.

¢ Sistemas dealmacenaje que
maximizan el rendimiento del espacio.



Elalmacén, que daentradaatarimasconuna
elevadarotacioén, actuacomo buferenel que
se depositalamercanciade formatemporal
hasta que se distribuye al cliente final. Para
gestionar lamercancia con eficacia, Mecalux
hainstalado cinco sistemas de almacenaje
distintos. Ademas de almacenar alrededor de
360referencias de diferentes caracteristicas,
tamanosy rotaciones, estascinco soluciones
han optimizado el espacio de almacenaje.

Unalmacén automatico autoportante, racks
selectivos,anaqueles, push-back y dindami-
casdanvidaaunainstalacionlogisticaque
gestionaelmovimientode1.200 tarimas
diarias: 400 procedentes delaslineas de
produccioén, 400 que se distribuyenalos
clientes finales o aotros almacenes donde se
hace pickingy 400 que envianlos proveedo-
res. “Anteriormente, trabajdbamos conracks
selectivos. Todalazonaderacks dindmicosy
delalmacén automatico no existia; se cons-
truyé cuandoempezamosaincrementarel
volumeny elritmo de produccion”, afirmade
Haro.

Almacén automatico autoportante
“Elalmacén automatico autoportante ha
supuestoun cambioradical en nuestralogis-
tica”,reconoce de Haro. “Nos haayudado a
aumentar la productividad en el movimiento,
almacenajey expedicion de lamercancia.
Ademas, esta solucién haoptimizado el es-
pacio disponible, mejorando la organizacion
delos productos terminados que salendelas
lineas de produccion”.

Conunaalturade16,5my capacidad para
4.721tarimas, el almacén automatico opera
aunatemperaturacontroladadeentre5y
152C. Laconstruccion autoportante favorece
unahorro energético, porque el frio se dis-
tribuye entre un mayor nimero de tarimas
almacenados.

Elalmacénsecomponedetres pasillosde

65mdelongitud. Enunaprimerafase se
instalé ununico transelevador bicolumna que
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operabaenlostres pasillos. édCémolo hacia?
Graciasaunsistemadegiroencurvacoloca-
doenlapartetraseradelalmacén, el transele-
vador podia cambiar de pasilloenel momen-
to preciso. Estasoluciénseinstalacuandoel
volumen de almacenamiento esaltoy el flujo
de movimientos no es muy elevado.

Enunasegundafase,y como conse-
cuenciadelrepunte delaproduccion,
Vandemoortele decidid instalar un segundo
transelevador monocolumna. Este se colocd
deformafijaen el primer pasillo, dejando
gue el transelevador bicolumnatrabajaraen
los dos pasillos restantes. “Con el segundo

transelevador hemosincrementado el flujo
de movimientosy garantizado que elalma-
cénesté siempre operativo”, comenta el jefe
de Logistica.

Lastarimas procedentes delaslineasde
produccién entran enelalmacén mediante
un circuito de transportadores, pasan por
unpuestodeinspeccidondeentraday se
almacenanenlosracksconlaayudadeuna
lanzaderay untranselevador. Ademas, los
diferentes elementos robotizados se encar-
gandetrasladarlastarimashastalazonade
expedicion, donde se ubicanlos cinco mue-
lles de carga.

Cuatro sistemas de almacenaje
complementarios

Mecalux también hainstalado cuatro
sistemas de almacenaje no automaticos con
distintas funciones:

» Racks dinamicas. Con capacidad para
640 tarimas, en este sistema porcompac-
tacién se almacenan muchos tarimas por
cadareferenciade producto terminado,
aprovechando al maximo el espacio. Cada
canal, capaz de alojar hasta16 tarimas,
estareservadoaunamismareferencia.Las
tarimas se desplazan por gravedad desdela
parte mas elevadadel canal, quetieneuna
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“Estamos satisfechos con el almacén
automatico y lainversion que hemos hecho
porque nos ha ayudado a elevar
nuestra productividad y rendimiento.
Gracias a los diferentes sistemas instalados,
almacenamos nuestra mercancia en las
mejores condiciones”,

Oriol de Haro
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Responsable de logistica de Vandemoortele

inclinaciondel 3,7%, hasta la Ultima posicion
libre.

» Push-back. Sistema por compactacion
destinado alalmacenaje de bidonesy con-
tenedores IBC (bulk container) entarimas
de mayoresdimensiones. Conuna alturade
6,5m, setratade unsistemaque permite
introducir por empuje dos tarimasen pro-
fundidad en cadanivel.

» Racks selectivos. Este sistemade alma-
cenaje, que destaca por su versatilidad y
resistencia, aloja desde producto terminado
hasta contenedores vaciosy el packaging
utilizado enlaslineas de produccion. Los
racks, concinco niveles,danentradaa

800 tarimas. Laelecciondeestasolucidonse
debealaccesodirectoalos productos, que
aportaunagranagilidadalahoradegestio-
narlamercancia.

» Anaqueles. Ubicadasen el nivelinferior de
lasracks selectivos, se utilizan para alma-

cenarlasmuestras que salendelaslineasde
produccion.

Logistica escalabley eficiente
Vandemoortele es una compafiainnova-
doraque, desde susinicios, haapostado
porelcambioy la mejoraconstantes con

el propdsito de garantizar la excelencia de
sus productos. Ensu plantade Barcelona, la
compafiadispone deunalmacénde produc-
toterminado que se haidoampliando conel
propdsito de afrontar con solvencia el eleva-
doritmo de produccién.

Los diferentes sistemas de almacenajeyun
layout delalmacén optimizado permiten que
cadadiase muevanalrededor de1.200 ta-
rimas. Asimismo, el almacén automatico
autoportante garantizaun flujo ininterrum-
pidoy segurodelamercanciaatemperatura
controladaafinde mantenerelsaboryla
calidad. Lalogisticade Vandemoortele estd
alaalturadeunaempresadealimentacion
lideren Europa.



